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IAOVE# )V O ZE &S
CHEMICAL RESISTANCE
Bt &% Chemical Resistance Material Composed Eslon Pipes, Fittings and Valves

ME
pok| = BAARERM KEEB
PVC (UPVC ) [fEEIRILEZIL * Polyvinyl Chloride ( Unplasticized Polyvinyl Chloride )
CPVC (HT ) |(WizASEmEEIE/IEZIL Chlorinated Polyvinyl Chloride ( High Temperature DB )
PE AIIFLY (TS ERIIFLY) Polyethylene
F52Fvh| PP A)7aELy Polypropylene
Plastic | GF-pp #wERUFOELY Glass Fiber Reinforced Polypropylene
PVDC REIEEUZFY Polyvinylidene Chloride
PVDF RUIVEEYZTY Polyvinylidene fluoride
PTFE mI7vEIFLY Polytetrafluoroethylene (F7OVIIA—N—FEHRA)
EPDM IFLY7RELYIL Ethylene Propylene diene Methylene (EPTICIZIFEIL)
L | FKMFB [oRILGRR s e
Rubber SBR AFLYIAIIVTL Styrene Butadiene Rubber
NBR ZhILTL Nitryle Butadiene Rubber
CR pon7LydhL Poly Chloroprene Rubber (RAFLUIEA—T—BERA)
IIR-X TJFINTLIR-X: Bt BEE Isobutene-Isoprene Rubber X [dButyl Rubber
SEESS SUS304 ﬁgg‘;m ';27;?;57‘ 18Cr-8Ni Stainless Steel
Steel SUS316 ﬁ;@:ﬁﬂﬁiﬁ? IR/;\‘/I/R) 18Cr-12Ni-2.5Mo Stainless Steel

* PVC(REEIREE V) (C, MEEEEERIEE_ B EHEEA,
MEOHEE—MRHBHEZRLTIHEN., BALOERKICOVNVTIENENDONINT FEZS RV,

EERASHENEHEZS,

BM:i25EiBH Explanation of Chemical Resistance Guide

Mark it 3

Chemical Resistance

++ [£{BKIBERSNGL

Excellent Resistant (Recommended)

+ | KIEERSNBLEHRBLTLN

Good Resistant

—  |PPEINS

Caution (Actual testing suggested)

—— [ERTEGL

Corroded (Not Recommended)

Mark figEs

Pure |#iIE&: (Technical Pure)

Satu |BBF0;A% (Saturated)

Dilute | #A& (Diluted)

Gas K

KMMERE-—EROCERLDIE

AMERET—2IE. TAAVEM -/ NILT D—BRERDOHAFELTERLTLET,
M SMEDOHELRETAMOREDERICEDSVTVETN, RETHEDTEHYEE A,

EEOTHEARIZH-- T, BEHROCERAEZH T TFOTAMN T FRADIABEREL TS,

% Cautionary Note Regarding The Chemical Resistance Guide
This table is intended to serve as a guide only. The information based on data accumulated
from immersion test and experiments herein is believed to be reliable, but no representations,
guarantee or warranties of any kinds are made as to its accuracy, suitability for particular
applications or results to be obtained.
Before actual permanent installation, the final decision regarding material suitability must be
based on in-service testing.
We are providing the consultation service based on your specific use condition.



o R BE CPVC FKM SUS | suS
ERd (%) [( T T F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC PVDF | PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 | 68 | ++ | ++ - -- - + ++ | 4+ + + + - - + + - -
WIEREY—F 40 | 104 | ++ + + + + + + +
Sodium chlorite 25 60 [ 140 | + + + + + + + -
NaClO, 80 [ 176 + +
100 | 212 +
120 | 248 -
20 | 68 -- - -- - -- ++ | 4+ + -- - - i +
TOUILBIFIL 40 | 104 + ++
(ZFLT7IIL—B) Pure 60 | 140 - ++
Ethyl acrylate 80 [ 176 -- ++
CH,CHCOOC,Hs 100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - -- - -- ++ | 4+t |+ -- - - - +
TOUVIETFIL 40 | 104 + ++ | ++ +
TFLTIIL=F) | e | 80 | 140 e
Butyl acrylate 80 [ 176 -
CH,CHCOOC,Hs 100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - -- - -- ++ | 4+ + -- - -
TIYILEEAF IV 40 | 104 + | o+t
(AFILTIIL—F) Pure 60 | 140 - ++
Methyl acrylate 80 [ 176
CH,CHCOOCH; 100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - + + + ++ |+t |+ - -- - + + ++ | ++
Touya=rJv 40 104 - - - + ++ ++ ++ ++
Acrylonitrile Pure 60 [ 140 - ++ + ++ | ++
CH,=CHCN 80 [ 176 ++ | ++
100 | 212 =+ | ++
120 | 248 T+ | ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
WL ER 40 | 104 | ++ |+ | 4+ .
Nitrous oxide Gas 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
N,O 80 | 176 ++ | ++ ++ |+ + ++ |+
100 | 212 ++ | 4+ + +
120 | 248 + ++ + +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TOEVEE 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ |+ | A [ | e ++
Adipic acid Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | A+ | A+ | |+ ++ ++
Aqueous 80 [ 176 + + + ++ | 4+ + ++ | ++
HO,C(CH,),CO,H 100 | 212 + ++ | 4+ + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ - + +
R R 40 | 104 | ++ | ++ | 4+ | o+ o+ | | + +
Nitrous acid 10 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
HNO, 80 [ 176 + + + ++ | 4+ + +
100 | 212 +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
EIEER DL 40 | 104 | ++ | ++ | 4+ | 4+ | 4+ PRI (VU [V U FIFIR IS (I +
Sodium nitrite Satu 60 | 140 | + ++ | | |+t ++ |+ | |+ |+ ++ | o+ |+t + +
NaNO, 80 | 176 + ++ | ++ ++ | ++ |+ |+t + ++ | ++ + +
100 | 212 + ++ | 4+ ++ | ++ + +
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ - + + -
40 | 104 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
TAI7ILE 60 | 140 ++ |+ | 4+ ++ | ++ ++ | ++ -
Asphalt - 80 | 176 ++ |+
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 68 - - + + + - ++ + +
TeFILT N 40 | 104
Acetyl acetone Pure 60 [ 140
CH;COCH,COCH3; 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ - ++ ++
TEFLY 40 | 104 | | 4+ ++ |+t - ++ |+t ++ - ++ | ++
Acetylene Gas 60 | 140 ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ + ++ ++
CoH, 80 | 176 + + ++ | ++ + |+t + | ++
100 | 212 ++ + + ++ ++
120 | 248 + ++ | ++




I";’eagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
ormula ration
Rged N=N:=3
ERd (f/i;) ( OC'"?J’(: =) PVC (C:¥C) PE | PP GF-PPPVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X 2&? ?;JGS
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
TErT7IR 40 | 104 - - + + + ++ ++ ++ ++ ++
Acetamide Satu 60 [ 140 ++
CH3;CONH, 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 | 68 -- -- ++ | | - ++ + - - - - - + T+ | 4+
T ILTER 40 | 104
Acetaldehyde Pure 60 [ 140
CH5;CHO 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - -- - ++ |+ [+ - - - - +
TFErEEEETTFIL 40 | 104 PR IR +
Ethyl acetoacetate Pure 60 [ 140 - ++
CH3;COCH,COOC,H; 80 | 176 -- ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - + + + - ++ + - - + - + +
7Er=RJIL 40 | 104 ++
Acetonitrile Pure 60 [ 140 ++
CH3CN 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - -- + + + ++ | ++ - - - - - _ _ ¥ +
Trboz/Y
(FIZILAF LA RY) 40 | 104 ol L i s |+
Acetophenone pure | 80 | 140 - |t + +
(Phenyl methyl ketone) 80 | 176 tt + +
CGH5COCH3 100 | 212 ++ + +
120 | 248 ++ + +
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ - - - + + +
P4 40 | 104 ++ |+t |+t ++ | 4+ + + ++ - + + +
Acetone Pure 60 [ 140
CH3;COCH;3 80 | 176
100 | 212
120 | 248
B oFAUE 20 68 ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - +
TR L 40 | 104 | ++ ++ | ++ |+ | |
NAREYILTFA+
( Scjciium%ithi;];tfe "1 1o 28 1;2 o B L S
(Hydrosulfite) 100 | 212 4
Na;S,04 120 | 248
20 68 - - + + + - ++ ++ ++ ++ ++ - - - ++ + +
p= 40 [ 104 | -- - - + + + ++ - + + - + +
(FR/RUEY) Pure 60 | 140 - - + ++ -- - - - + +
Aniline 80 | 176 - -- - ++ + +
(Aminobenzene) 100 | 212 -- ++ + +
CeHsNH, 120 | 248 T+
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ - ++ + - + +
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HFRER5H _ 60 | 140 | - s FI + |+
Linseed oil 80 | 176 - + ++ ++ | ++ ++ |+t
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ |+t
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TI/BEEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(gIy) 10 60 | 140 ++ |+
Aminoacetic acid 80 [ 176 ++ | 4+
(Glycine) 100 | 212 ++
NH,CH,COOH 120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - + ++ ++
TIIILTIIL3a—)L 40 | 104 | - - ++ |+ |+ |+ |+ + +
Amyl alcohol Pure 60 [ 140 - - ++ |t | | | |+t
CsHq4OH 80 | 176 - + + ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - + ++ -- ++
HIRER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - ++ ++
Sulfurous acid Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + + +
H,SO3 80 | 176 + ++ |+t ++ |+t - + ++ - +
100 | 212 + ++ | ++ - + - -
120 | 248




Reagent Concent; Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
oA (’f/{i ( OC'"?J’(: ) PVC (C:YI_C) PE | PP GF-PPPVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(évl SBR | NBR | CR | IIR-X 23‘? ?;J(?
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
BRBETUOEZYL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ -
Ammonium sulfite Satu 60 | 140 ++ |+t -
(NH4),S0; 80 [ 176 | ++ .
100 | 212 ++ -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HEIREEHYY L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium sulfite Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
K;S0; 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
%ﬁ"ﬁ%gf 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Calcium hydrogen Satu 60 | 140 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
sulfite 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ca(HSOs), 100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
HERERKE 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ |+ ++ |+ H+ |+t ++ | ++ |+
FR)H L Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(EHEEEY—Y) 80 | 176 + + + ++ | ++ | 4+ + ++ | ++ + + ++
Sodium  bisulfite 100 | 212 + ++ | ++ ++ |+t
NaHSO; 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BIRERST )DL 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ | o+ |+ |+ |+ | | |+ =+ |+ |+ |+ +
Sodium sulfite Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | H+ |+ | | |+t ++ | 4+ + +
Na,SO; 80 | 176 ++ ++ + ++ | 4+ + + + + +
100 | 212 + ++ |+t + +
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
TIULT L= 40 | 104 | A ++ |+ ++ | ++ + + +
Allyl alcohol Pure 60 | 140 + + + ++ | ++ ++ |+t + + +
CH,=CHCH,OH 80 | 176 ++ | 4+ + + + +
100 | 212 ++ + +
120 | 248 + + +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ + + +
REEEE 40 | 104 | ++ | ++ + + + ++ |+ |+ - ++ |+t + + +
Benzoic acid 10 60 | 140 + + - - - ++ |+ |+t - ++ |+t + + +
CsHsCOOH 80 | 176 - - - ++ | 4+ - ++ | ++ + +
100 | 212 + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REREHTNIVL 40 | 104 | ++ | 4+ |+ |+ |+ |+ |+
Sodium benzoate Satu 60 | 140 | ++ | ++ | 4+ | ++ | H+ | | A+ |+
CsHsCOONa 80 | 176 ++ |+ ++ | 4+
100 | 212 + ++ |+t
120 | 248
20 68 - - ++ ++ + + + - ++ ++
REEBAVOL 40 | 104
Benzyl benzoate Pure 60 [ 140
CsHsCOOCH,CgH5 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + ++ + ++ + +
TFUOEZTHR 40 | 104 | + + | | 4+ |+ | ++ ++ + +
Ammonia gas Gas 60 | 140 - + + + ++ |+ [+t + ++
NH; 80 | 176 - + + ++ | 4+ + +
100 | 212 + + ++ -
120 | 248 + ++
20 68 + - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++
TUEZT K 40 | 104 + - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + + ++ + +
Ammonia water 10 60 | 140 + - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + + ++ + +
NHzAq 80 | 176 -- + + ++ |+ |+ - ++ + +
100 | 212 + ++ ++ ++ + + +
120 | 248
20 68 + - ++ ++ ++ - ++ ++ ++ - - + + ++ ++ ++ ++
TUEZT K 40 | 104 + - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - - ++ ++
Ammonia water 28 60 | 140 - - |+ |+t ++ |+ [+t -- -- ++ |+t
NH;Aq 80 | 176 - ++ |+t ++ | 4+
100 | 212 + ++ | 4+
120 | 248




Reagent Congent- Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Eh o =13
oA (f/ig) ( OC'")IJ’(: =) PVC (C:¥C) PE | PP GF-PPPVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X ?{f ?11(?
20 68 — — ++ ++ ++ ++ -
TUE=ZTIK 5% 40 | 104 + + ++ |+
Ammonia water . 60 | 140
BEIEKRK 5% 80 | 176
Hydrogen peroxide 100 | 212
1:1 120 | 248
20 68 + + + + ++ ++ - ++ ++ - - - -
A3 40 | 104 | - - ++ |+
Iso-octane Pure 60 | 140 ++ | 4+
(CH3)sCCH,CH(CH;), 80 | 176 + |
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
AYVTFLTILA—IL 40 [ 104 - | - | ++ | 4+ 4+ ++ |+t
Isobutyl alcohol Pure 60 [ 140 - - ++ |+ |+t ++ | 4+
(CH,3),CHCH,OH 80 [ 176 ++ ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
AVIFILTILAa—)L 40 [ 104 | ++ |+ | ++ | 4+ | ++ PR
Isobutyl alcohol 20 60 [ 140 | ++ + ++ |+ |+ ++ | 4+
(CH,3),CHCH,0OH 80 [ 176 ++ ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
AY7RELTIILI—IL 40 [ 104 | - [ I e PN PR [V R FIFI + | o+ |+
Isopropyl alcohol Pure 60 [ 140 - - ++ |+ |+t ++ |+ | |+ |+
(CH3),CHOH 80 | 176 ++ ++ | 4+ |+
100 | 212 + +
120 | 248
20 | 68 | ++ + ++ | ++ |+ ++ | 4+ |+ |+t + ++ | ++ |+
AY7RELTILI—IL 40 [ 104 | ++ |+ | ++ | 4+ | o+ FIFIRN IR [FIFIE R FIFI + | o+ |+
Isopropyl alcohol 20 60 | 140 | ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(CH3),CHOH 80 | 176 ++ ++ | 4+ |+
100 | 212 + +
120 | 248
20 68 - - + ++ ++ ++ ++ - - - - - -
AV7OELI—TIL 40 | 104 | -- - + ++
Isopropyl ether Pure 60 [ 140 - ++
(CH3),CH-O-CH(CH;), 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - ++ - - - - -
Bk = 40 | 104
Isophorone 60 [ 140
CeH1,0 Pure | 8o | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ | |+t + ++ | ++ |+ |+ |+t
—BbiRE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Carbon monoxide 60 | 140 ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ ++ ++ |+t |+ |+ |+
Gas
cO 80 | 176 ++ ++ | ++ |+t |+ ++ | ++ + + ++ | 4+
100 | 212 + ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
—BIEEHR 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ T U i
Nitrogen monoxide Gas 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
NO 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ | |+ | H+ |+ | |+t
Bk 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Water _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Potable water) 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ | ++ + ++ | ++
120 | 248
20 68 - - + + + - ++ - - — - -
BILTUEZT 40 [104] - — |+ | +  + I
Ammonia liquid 60 [ 140
NH, Pure | 8o | 176
100 | 212
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [CH(F) PVC (HT) PE | PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 - - + ++ - ++ + - - - - - - + +
IR/—ILTIV 40 | 104 ++ + +
Ethanolamine Pure 60 | 140 + +
H,NCH,CH,OH 80 | 176 + +
100 | 212 + +
120 | 248 + +
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - - + + ++
IFILTIILA—IL 40 | 104 | -- - I T = T I A + ++
(xR/—)L) Pure 60 | 140 + + + ++ |+ 4+ + + + + ++
Ethyl alcohol 80 [ 176
(Ethanol) 100 | 212
C,Hs0H 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
IF)IL7ILa—IL 40 (104 | + + LS S R I S & I ++ | 4+ + ++
(xR/—)L) 20 60 | 140 + + + ++ |+ 4+ |+ ++ ++ ++ | 4+ + + ++
Ethyl alcohol 80 [ 176 + + ++ ++ ++ ++ ++ + + - + ++
(Ethanol) 100 | 212
C,Hs0H 120 | 248
20 | 68 | -- - 4 | 4+ | - —
2-IFAFH/—IL 40 | 104 + |
2-Ethyl hexanol pure | 80 | 140 t |
C4HgCH(C,Hs)CH,OH 80 | 176 Sl
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - - ++ ++ - + + - - - - +
IFARUEY 40 | 104 =+ | 4+ +
Ethyl benzene Pure 60 | 140 ++ | 4+ +
CeHsCoHs 80 | 176 ++ +
100 | 212 ++ +
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ -
IFILAINATRY 40 | 104 | |+
Ethyl Mercaptan Pure 60 [ 140 ++ |+t
C,HsSH 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - + ++ - - - - - -
IFLUFFIR 40 | 104 - ++
Ethylene oxide 60 [ 140 -- ++
(CH, ;0 Pure 10 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
IFLYS)a—)L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ | H+ |+ HE |+t ++ | 4+
Ethylene glycol Pure 60 | 140 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + +
CH,OHCH,OH 80 | 176 + + ++ |+ ++ |+ |+t + + +
100 | 212 ++ | 4+ + + +
120 | 248 ++ | ++
IFLVI)a—IL 20 | 68 | -- - + [FEFU IR U [UTIR - + + - R R R
:E/I?-}I/I;‘T‘}I/ 40 | 104 - i + ++ - -
(EavILT) R
Ethylene glycol Pure gg 1;12 .
monoethyl ether 100 | 212
C,H50(CH,),OH 120 | 248
IFLYYYI—LE/ 20 | 68 - - - + +
IFLI—TLT7ET—F 40 | 104 - -
(Bl tovILD) pure | 60 | 140
Ethylene glycol 80 | 176
monoethyl ether acetate 100 | 212
CH3;COOCH,CH,0C,Hs 120 | 248
IFLYTYa—)L 20 | 68 - -- ++ | ++ - - -
E/TFLI—TIL 40 | 104 + |+
(FFILtaVILD) 60 | 140 R
Ethylene glycol Pure 80 | 176 .
monobutyl ether 100 | 212
C4HyO(CH,),OH 120 | 248
IFLYT)a—L 20 [ 68 | — [ - | + [ ++ | ++ =+ | ++ | - | - | -
E/AFILI—TIL 40 | 104 - + + + ++
(AFILtEavILT) 60 | 140 - ¥
Ethylene glycol Pure |~ o0 176 .
monomethyl ether 100 | 212
CH;0(CH,),0OH 120 | 248




Reagent Concent- Tem Plasti
Formula ration P astic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ERd (%) [ F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC PVDF | PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 | 68 -- - ++ |+ |+t + ++ [ ++ - - - - -
IFL>aneryy 40 | 104 - ++
Ethylene 60 [ 140 -- ++
chlorohydrin Pure g0 | 176 ++
CICH,CH,0H 100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++
IFLUOTIY 40 | 104 -- ++
Ethylene diamine Pure 60 | 140 ++
NH,CH,CH,NH, 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
IEYOLERYY 20 | 68 | - - - - - - - - - - -
Epichlorohydrin 40 | 104 - |t
CH,-CH-CH,CI pure | 80 | 140
\ / 80 | 176
o 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
b=t (o A 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
Zinc chloride Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | H+ |+ | |+ |+ 4 + ++ | ++ |+t + +
ZnCl, 80 | 176 ++ ++ | ++ ++ | 4+
100 | 212 ++ | 4+ - -
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - - + ++
BIET7EFIL 40 | 104 FIFI FIFIRS (I [ FIFI BT e + |+
Acetyl chloride Pure 60 [ 140 - - - - ++ + —
CH,COCI 80 | 176 - | - — |+
100 | 212 ++
120 | 248
20 | 68 - - - - - ++ | 4+ - + + + - -
BT 40 | 104 ++ |+
Amyl chloride Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CHj3 (CH,) 4ClI 80 | 176 ++ |+
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 | 68 -- - + + ++ | 4+ - + + + -
\IE7IIL 40 | 104 - ++ + + -
(FULoB54K) Pure 60 | 140 -- ++ - - -
Allyl chloride 80 | 176 ++
CH,=CHCH,CI 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ -- -
BIEFILEI=D L 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ | A+ |+ | | | A+ |+t + ++ | ++ |+t
Aluminium chloride Satu 60 | 140 | + + N S R = T = S S o S A + ++ | ++
AICl; 80 | 176 + ++ | ++ |+ | o+ |+ o+
100 | 212 + ++ | 4+ + ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + - + -
EB7oFEY 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ | 4+
Antimony trichloride Satu 60 [ 140 | + + + + + ++ |+ |+
SbCl, 80 | 176 + + |+
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - ++
BIE7oE=ZDL 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ | A+ | A+ |+ | | A | |+ + ++ |+ |+t +
Ammonium chloride Satu 60 | 140 ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ + ++ | ++ | 4+
NH,CI 80 | 176 + + ++ | o+t H+ |+ | | |+t +
100 | 212 + ++ ++ | 4+ + ++ | ++
120 | 248
20 | 68 - - - - - ++ | 4+ - ++ | ++ - - - + ++
bf [ kv 40 | 104 - - - =+ | 4+ + | ++
Sulfur chloride Pure 60 | 140 ++ | 4+
S,Cl, 80 | 176 PRI
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 | 68 - - - - - ++ | 4+ - ++ | ++ - - -
Bikqv7aE L 40 | 104 - - - + ++
Isopropyl chloride Pure 60 [ 140 - ++
(CHy ),CHCI 80 | 176 N
100 | 212 ++
120 | 248




Reagent

Concent|

Formula ration Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ - - - -
BIETFIL 40 | 104 - | - ++ | 4+ 4+
Ethyl chloride Pure 60 | 140 ++ ++ ++ ++
C,HsClI 80 | 176 ++ | 4+ + +
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ - - -
BT FLY 40 | 104 - | = P
Ethylene chloride Pure 60 | 140 t+ |+t
(Ethylene dichloride) 80 | 176 ++ |+t
CICH,CH,CI 100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
EEAHYH L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
Potassium chloride 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
Satu
KCI 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
EEHIL S L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
Calcium chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ + +
CaCl, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t + + ++ + +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++ -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
1E1LER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Silver chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AgCl 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 - - - + + + ++ - ++ ++ - -
BRI 40 | 104 - - - ++
Sulfuryl chloride Pure 60 [ 140 ++
SO,Cl, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - ++
ELE—5 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Stannous chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
(Tin(I) chloride) 80 | 176 + + + ++ ++
SnCl, 100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
EIbE—#% 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ |+ |+ |+ + ++ | ++ |+t
Ferrous chloride Satu 60 | 140 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
FeCl, 80 | 176 ++ ++ | ++ ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 + ++ ++ + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
B E—R 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | A+ | |+ |+ + ++ | 4+ | 4+
Cuprous chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
CuCl 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
B — KR 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mercuric chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HgCl, 80 | 176 ++ |+t ++ | 4+
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
ELE 55 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Stannic chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Tin(IV) chloride) 80 | 176 + + + ++ ++
SnCl, 100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
EIiEE= 8% 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ferric chloride Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
FeCl; 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t + + ++
100 | 212 + ++ ++ + + + +
120 | 248




Reagent Concent; Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Eh o =13
EL4 (”"::/i;) ( OC'")IJ’(: =) PVC (CE¥C) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X ?;(f 2L1}§
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
EEE—R 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Copper chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
CuCl, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ + ++
100 | 212 + ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
BT L 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ | o+ | A [ | + ++ |+ | - +
Sodium chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ +
NaCl 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
100 | 212 + ++ ++ +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
Eie8h 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lead chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
PbCl, 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
Eie=v4 )L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Nickel chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
NiCl, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ + +
100 | 212 ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
A [ AAULYFN 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ |+ | A [ o | + H+ |+ |+t
Barium chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
BaCl,-2H,0 80 | 176 ++ ++ |+ |+ |+ | | |+t + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++ - -
120 | 248 ++ ++
20 68 - - - - - ++ ++ - + + - - - -
B/ALTFIL 40 | 104 ++ 4+ | - - -
Butyl chloride Pure 60 | 140
CHs(CH,);Cl 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - -
BEAUDL 40 | 104 |+ - -
Benzyl chloride Pure 60 | 140 |+t - --
CsHsCH,CI 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
BT RV L 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ |+ | A [ | | + PR I + +
magnesium chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ -
MgCl, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ + ++
100 | 212 + ++ ++ + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
B\lewoHhY 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ | o+ |+ |+ |+ | | |+ =+ | 4+
Manganese chloride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
MnCl, 80 | 176 ++ ++ | | | |+t ++ | ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ - - - -
BIEAFIL 40 | 104
Methyl chloride Gas 60 | 140
CHCl 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - - + ++ - - - - - - -
BIEAFLY 40 | 104 - ++
(CHRILAZY) Pure 60 | 140
Methylene chloride 80 [ 176
(Dichloromethane) 100 | 212
CH,CI, 120 | 248
20 68 ++ ++ ++
B> voqiL 40 | 104 O+ |+t
Lauroyl chloride Pure 60 [ 140 ++ |+ |+t
C41H23COCI 80 | 176 + |
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++




Reagent Concent Tem Plasti R
Formula ration p astic ubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
B FHL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lithium chloride Satu 60 [ 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
LiCl 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - -
f=tivd 40 (104 | + ++ |+t 4+t |+ | |+t + + ++ + + +
Hydrochloric acid 15 60 [ 140 | + L s L s S - - ++ - - -
HCI 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + - -
100 | 212 - ++ ++
120 | 248
20 68 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - ++ ++ - -
f=tivd 40 (104 | + ++ |+t 4+t 4+ | |+t + + ++ - + +
Hydrochloric acid 25 60 [ 140 | + L s S S - - ++ - -
HCI 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + - -
100 | 212 - ++ ++
120 | 248
20 68 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + - + + - -
f=tivd 40 | 104 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - ++ - -
Hydrochloric acid 35 60 [ 140 | + + ++ | | | | |+t -- - + --
HCI 80 | 176 + + + ++ ++ ++ +
100 | 212 - + ++
120 | 248
20 68 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ + - - + - -
=t 40 | 104 - ++ |+t 4+t 4+ | |+t - - +
Hydrochloric acid 38 60 [ 140 - + ++ |+t + ++ |+ - - +
HCI 80 | 176 + + + ++ ++ -
100 | 212 - + ++
120 | 248
20 68 + ++ ++ ++ ++ ++
BT 40 | 104 | + ++ | 4+ ++ |+
Aniline hydrochloride Satu 60 [ 140 + ++ ++ | ++
CgHsNH,-HCI 80 | 176 [ R
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
17K 5 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
Brine 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++ + +
120 | 248
20 68 + + - - - ++ - ++ - - - - - - - - -
BHRERAR 40 | 104 - - ++
Chlorine gas 60 [ 140 - - ++
cl, Wet | g0 | 176 - -
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 + ++ - - - ++ ++ ++ - + + - - - - - -
EEHR 40 | 104 + ++ ++ ++ - -
Chlorine gas Dry 60 [ 140 | + ++ ++ | ++ - --
Cl, 80 | 176 ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ - - ++ ++ ++ ++ ++ - -
i 40 | 104 + ++ ++ ++
Chloric acid 20 60 | 140 - + ++ |+t
HCIO; 80 | 176 - ++ ++
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + +
RO L 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ |+ H+ |+ |+ |+t + +
Potassium chlorate Saty | 60 | 140 + | ++ ++ |+t | 4+ ++ |+t + +
KCIO4 80 | 176 + + + ++ | 4+ + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + +
RO L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ ++ |+ ++ |+t + +
Calcium chlorate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ca(ClO3),2H,0 80 [ 176 ++ ++ |+t ++ | 4+ + +
100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248




Reagent Concent Tem Plasti
Formula ration p astic Rubber Metal
0 RE BE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [CH(F) PVC (HT) PE | PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - ++ + +
BRETE)IL 40 | 104 | ++ | 4+ | ++ |+t |+ |+ |+ |+ | A+ 4+ I +
Sodium chlorate Satu 60 | 140 | ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + +
NaClO; 80 | 176 + + + ++ | ++ | 4+ + + + + +
100 | 212 ++ | 4+ + + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ - - - - ++ ++ - + + - - - - - -
\RK 40 [ 104 | ++ o+ | - | - | - =+ | o+ | - | - - -
Chlorine water 400 60 [ 140 + + ++ |+ - -
Cl,Aq ppm | 80 | 176 - + |
100 | 212 ++ | ++
120 | 248
20 68 - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - - -
EK 40 | 104 | - - - | A+ |+
Aqua regia _ 60 | 140 -- ++ |+t
3HCI+HNO3 80 | 176 ++ |+t
100 | 212 + ++
120 | 248 - +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
UM 40 | 104
Yellow Phosphorus 60 [ 140
Py Salu 1 g0 | 176
100 | 212
120 | 248
ARG pr IS R B i T ol L 2 S =
(BAERRARYIL) -
Phosphorus oxychloride Pure 60 | 140
(Phosphoryl chioride) 80 | 176
POCl, 100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - ++ ++ ++ - -
*oay 40 | 104 |+
Octane Pure 60 [ 140 ++ |+ |+t
CgHig 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ |+t
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ ++ - -
*ToTv 40 | 104 |+
Octene Pure 60 | 140 ++ | ++
CH3(CH,)sCH=CH, 80 | 176 ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ - - - ++ ++ ++ - ++ ++ - - - -
A K 40 [ 104 | + + |+
Ozonized Water 3 60 | 140 ++ |+t
0:A PPM 1780 | 176 I
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ + ++ ++ - + + +
40 | 104 - - - - - ++ ++ ++ ++ - -
AU—Tih _ 60 | 140 | - - - - ++ |+ -
Olive oil 80 | 176 - - - ++ |+
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ | ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ - - - + + +
FLAVE 40 | 104 - - ++ | | |+t ++ |+t - + +
Oleic acid Pure 60 | 140 - - + ++ |+ |+ ++ | ++ + +
CgH;7,CH=CH 80 | 176 - ++ + ++ ++ ++ ++ + +
(CH,);COOH 100 | 212 + ++ | 4+ ++ |+t + +
120 | 248 + ++ + + + +
20 | 68 - - - + +
REEEH 40 [ 104 | - - - + +
GeAVREEEAD |, | 60 | 140
(/=AREEMEHD) 80 [ 176
Non-ionic Surfactant 100 | 212
120 | 248
20 68 + - + ++ ++
SREEMER 40 | 104 | + - + ++ |+
(BBAA > REEEH) 10 60 | 140
(hFFREEEED 80 | 176
Cationic surfactant 100 | 212
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [ F) PVC (HT) PE | PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 + - + ++ ++
REEEH 40 [ 104 | + - + + |+
(A7 REEHEH) 10 60 [ 140
(FP=F REEHEH) 80 [ 176
Anionic surfactant 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -- - - -
BIEFRRE 40 | 104 - + + + ++ ++ ++ + +
Perchloric acid 10 60 | 140 -- - ++ |+t
HCIO, 80 | 176 - ++ 4+
100 | 212 ++ |+
120 | 248 ++ |+t
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
BIE R 40 | 104 ++ ++ ++
Perchloric acid 70 60 | 140 ++
HCIO, 80 | 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BIERBRT T L 40 [ 104 | ++ ++ | ++ ++ | 4+ ++ | ++ ++
Ammonium 10 60 | 140 | ++ ++ ++
perchlorate 80 [ 176 ++
NH,CIO, 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BIEREEAN) D L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | 4+
Potassium Satu 60 | 140 + ++ ++ + ++ |+t
perchlorate 80 [ 176 + + ++ | ++
KCIO, 100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BIEREET )DL 40 [ 104 | ++ | 4+ | ++ | ++ | 4+ |+
Sodium perchlorate Saty | 60 | 140 + | 4k | 4k | 4k =+ | 4+
NaClO, 80 | 176 + + ++ | 4+
100 | 212 ++ |+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - - ++ - -
B EKE 40 (104 | + + ++ |+t |+ | |+t + ++ | ++ - ++ - -
Hydrogen peroxide 5 60 [ 140 - - |+t S e I M M - + - -
H,0, 80 | 176 - + + ++ | 4+ - ++ | ++ + - -
100 | 212 - -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - - ++ - -
BEEKE 40 | 104 | + + e T + ++ |+ - + - -
Hydrogen peroxide 20 60 [ 140 - - ++ |+t ++ |+t + i + - --
H,0, 80 | 176 - + + ++ | 4+ - ++ | ++ -
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - - - - -
BEsIEKE 40 | 104 + - + + ++ ++ ++ + + + - -
Hydrogen peroxide 30 60 [ 140 - + + ++ | ++ - - - - --
H,0, 80 | 176 - - ++ | 4+ - -
100 | 212
120 | 248
20 68 + - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - - -
BEE KSR 40 | 104 | - - — | | - | - - | -
Hydrogen peroxide 50 60 [ 140 ++ |+t
H,0, 80 | 176 ++ | 4+
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - - -
BEEKER 40 | 104 - | |+t - | -
Hydrogen peroxide 90 60 [ 140 ++ |+t
HZOZ 80 176 ++ ++
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BEIEFR) DL 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | 4+ |+ |+ |+t
Sodium peroxide Saty | 60 | 140 + | ++ ++ |+
Na,O, 80 | 176 + + ++ | 4+
100 | 212 ++ |+
120 | 248




Formda | raton | T Plasti Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ERd (%) (°C () PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC PVDF | PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
Ay 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + + ++ ++ + +
(KE&IEHY I L) 40 [ 104 | ++ | + |+ | 4w+ | A | 4| | FI I I +
Caustic potash 5 60 | 140 | + + ++ | 4+ + ++ | ++ ++ |+t + +
(Potassium 80 | 176 + ++ - ++ | ++ - + +
hydroxide) 100 | 212 —- o+ | o+ + |+
KOH 120 | 248
wEA 20 | 68 | + PR NIV IV VIV VIS INFIFURS R VIFI [FII I R + +
(7}(@1[373') rj_L\) 40 104 + - ++ _— + +
Caustic potash 14 60 | 140 | + - ++ + +
(Potassium 80 | 176 ++ + |+
hydroxide) 100 | 212 + + +
KOH 120 | 248
Ay 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + + ++ ++ + +
(KEBIER D L) 40 | 104 | ++ + T T e + ++ |+ + +
Caustic potash 25 60 | 140 | ++ + ++ | 4+ + ++ | ++ - ++ | ++ + +
(Potassium 80 | 176 + ++ - ++ | ++ - + +
hydroxide) 100 | 212 —- o+ | o+ + |+
KOH 120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
T —4 40 (104 | + - ++ | 4+ ++ | |+ |+ ++ | ++
OKBRIEF RIS L) 5 60 | 140 | + - ++ =+ | o+ | + + | ++
Sodium hydroxide 80 [ 176 ++ + ++ | ++
NaOH 100 | 212 ++ | ++
120 | 248 -
20 68 ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + ++ ++ ++ ++ ++
T —4 40 [ 104 | ++ - ++ |+ | ++ ++ | 4+ | ++ - + 4+ | A+ |+ | |+
(KBEIEF RS L) 15 60 | 140 | ++ - ++ + ++ ++ - ++ ++
Sodium hydroxide 80 [ 176 -- + - ++ + ++ | ++
NaOH 100 | 212 - ++ + ++ | ++
120 | 248 -
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + ++ ++ ++ ++ ++
Y —4 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ FE IV (I - | | A+ |+
KEEIEF R L) 30 60 | 140 | ++ @+ -+ - | 4+ +
Sodium hydroxide 80 [ 176 - + -- ++ | ++ ++
NaOH 100 | 212 ++ + -
120 | 248 -
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + ++ ++ ++ + +
Y —4 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ I (RFIFIR [y ++ |+ |+ |+ +
OKBRIEF RIS L) 50 60 | 140 | ++ | ++ | ++  ++ o+ | o+ + +
Sodium hydroxide 80 [ 176 + + -- ++ | ++ + +
NaOH 100 | 212 ++ + +
120 | 248 - -
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 N B ++
htAy _ 60 | 140 | HE |+t +
Casein 80 | 176 ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 | 68 - - -- - - ++ | 4+ - + + -- + + -
40 | 104 ++ | 4+
HII> _ 60 | 140 ++ |+
Gasoline 80 | 176 ++ | 4+
100 | 212
120 | 248
20 | 68 ++ | 4+
NITAVEBRYTUBE 40 | 104 ++ |+
I?h‘)_l« Satu 60 [ 140 ++ | 4+
Caffeine citrate 80 | 176 ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248
20 | 68 - - ++ | 4+
HFVIVEE 40 | 104 | -- - ++ |+
G2 | e | 0 L0 ==
(Octanoic acid) 100 | 212 ++ | ++
CH3(CH,)sCOOH 120 | 248 ++ | ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BARHEREAN) Y L 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | A+ |+ |+
Potassium Satu 60 | 140 [ ++ | ++ ++ |+ |+ |+
perborate 80 | 176 ++ ++ | ++ ++ | ++
KBO;3 100 | 212 + ++ |+t
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 RE RE CPVC FKM SUs | sUs
oA (%) [(CH( F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
BRYEEF )Y L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++
Sodium perborate Satu 60 [ 140 | + ++ ++ |+t ++ | 4+
NaBO;-4H,0 80 [ 176 ++ + + ++ | 4+
100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + ++ + +
BIUAUEEAYY L 40 [ 104 | ++ | ++ - - - ++ |+ |+ | | |+ + +
Potassium 10 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
permanganate 80 [ 176 + ++ | 4+ + +
KMnO, 100 | 212 ++ | 4+ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ + + - + + ++ + +
BIUAVEER Y L 40 | 104 - | ++ | - - - ++ o+ | H+ |+ + + +
Potassium 25 60 | 140 - ++ ++ |+ [ ++ + +
permanganate 80 [ 176 + ++ | 4+ + +
KMnO, 100 | 212 ++ | 4+ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BIREEHYS L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium Satu 60 | 140 + ++ + ++ ++ ++ ++ ++
persulfate 80 [ 176 + - ++ | A | | |+
K5S,0g 100 | 212 ++ | 4+ ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++
BERETR) D L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | 4+ IR I U I =+
Sodium persulfate Satu 60 | 140 + ++ + ++ | | | |+t ++
Na,S,04 80 | 176 + - ++ |+ | |+ |+
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BYUEEE Satu 60 | 140 | ++ @ ++ ++ | ++ ++ | 4+
Perphosphate 80 | 176 ++ ++ | 4+ ++ | 4+
100 | 212 + ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
hoagir Satu 60 | 140 | ++ @ ++ ++ |+ o+t |+ | | |+t ++ ++
Cane sugar liquor 80 | 176 |+t L +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 + - + + - ++ ++ ++ + - + + - - - - -
bEFEL 40 | 104 | - - - ++ |+ |+ - +
Formic acid 90 60 | 140 -- - ++ |+ |+t -
HCOOH 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 + ++
120 | 248
20 68 - ++ ++ + - + -
EERETFIL 40 | 104 -
Ethyl formate Pure 60 [ 140
HCOOC,Hs 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ + - + -
BEEAF L 40 | 104 + ++
Methyl formate Pure 60 [ 140 - ++
HCOOCH; 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - + + - - - -
oLy 40 | 104 |+
Xylene Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CeHa(CHs), 80 [ 176 | ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
HITEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Citric acid 10 60 | 140 | ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
CgHgO7 80 | 176 + + + ++ |+ |+ | | |+t ++ + ++ + +
100 | 212 + ++ ++ + ++ ++ +
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ERd (%) [(CH( F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HIVEERT R L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Magnesium citrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mg;(CsHs07), 80 | 176 ++ ++ |+ FFIFR FIFR [FIFI [IFI + + ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ - ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
JYa—)LBk 40 | 104 | + - ++ |+
Glycolic acid Satu 60 [ 140 - -- ++ + +
CH,(OH)COOH 80 [ 176 ++ + ¥
100 | 212 ++ + +
120 | 248 ++
N 20 | 68 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ | |+ ++ + ++ | 4+ |+ + ++
J)tea—
(T 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Glycerol Pure 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Glycerine) 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
C4Hs(OH); 100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
SJ)La—R 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(TR Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | A+ A+ | A+ | |+ ++ |+ |+
Glucose 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CgH120¢ 100 | 212 ++ ++ | 4+
120 | 248
20 | 68 - - + + ++ | 4+ - + + - - - - + +
40 | 104 ++ |+t + +
oLAV—k Pure 60 [ 140 ++ ++ ¥ "
Creosote 80 [ 176 ++ + +
100 | 212 ++ + +
120 | 248 ++
20 68 - - + + - ++ ++ ++ - + + - - - +
oLJ— 40 | 104 - - ++ |+ + +
Cresol Pure 60 [ 140 + ++ + +
CsH4(CH3)OH 80 [ 176 + ++
100 | 212 - ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - - - -
yaro7ILTER 40 | 104 ++ |+
Croton aldehyde Pure 60 [ 140 + ++
CH3;CH=CHCHO 80 [ 176 + ++
100 | 212 - ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ - - - ++ ++ ++ + ++ ++ - - - - + +
40 LEE 40 [ 104 | ++ | ++ ++ |+ | ++ - + + - -
Chromic acid 10 60 | 140 + + ++ |+ |+t -- + + - -
H,CrO, 80 | 176 + ++ | 4+ + + - -
100 | 212 ++ ++ - - - -
120 | 248
20 68 + + - - - ++ ++ ++ + + + - - - - + +
40 LEE 40 (104 | + + + ++ | 4+ - + + - B
Chromic acid 20 60 | 140 + + + ++ | 4+ + + - -
H,CrO, 80 | 176 ++ | 4+ - - -
100 | 212 ++ ++ - - -
120 | 248
20 68 + + - - - ++ ++ ++ - + + - - - - + +
H0OLEE 40 | 104 | + + + |+t - -
Chromic acid 40 60 | 140 + + + - ++ -
H,CrO, 80 | 176 - T+
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 + + - - - ++ ++ ++ - + + - - - - + +
IO LEE 40 | 104 | + + + - ++ - -
Chromic acid 50 60 | 140 + -- ++
H,CrO, 80 | 176 T+
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - - - - + - ++ - - - - - - -
0 LEE 40 | 104 -
Chromic acid 60 60 | 140
H,CrO, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
HOLEEA)S L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Potassium Satu 60 | 140 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
chromate 80 | 176 + + + ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +
K;CrO4 100 | 212 ++ | 4+ ++ |+t + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AsVNE Ly VAN 40 | 104 ++ |+t ++ | ++ |+ |+ |+t ++
Chromium alum Satu 60 [ 140 ++ |+t ++ | | | | ++
KCr(SO,), 80 | 176 ++ ++ |+t + ++ | ++ +
100 | 212 ++ ++ + ++ ++ +
120 | 248
20 68 + + + + + ++ ++ ++ - + + - + + - -
A~ OOFE 40 (104 | + + + + + ++ |+ |+t - - - -
Chloroacetic acid 50 60 | 140 - - - -- ++ + ++
CH,CICOOH 80 | 176 + ++
100 | 212 - ++
120 | 248
20 | 68 - - - - - - - ++ - - - - - - - - -
74=1= 9]V 40 | 104 - 4+
Chloro sulfonic acid Pure 60 | 140 ++
SO,CI(OH) 80 | 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - + + - - - - - -
Z4=1= 00N Y 40 | 104 - - - ++ |+t - -
Chloro benzene Pure 60 | 140 + ++
CeHsCl 80 | 176 - T+
100 | 212 - ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - ++ ++
Z=1=; VWA 40 | 104 - - + ++ ++ +
Chloroform 60 | 140 - ++ ++ +
CHCl, Pure g0 | 176 ++ + o+
100 | 212 ++ ++ +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
A 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Silicic acid Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
SiO5-nH,0 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ ++
100 | 212 + + ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
AT ILE=9 L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
UL NN 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(PRI T ABRY I L) Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
aluminium silicate 100 | 212 + ++ |+t |+t
Al,0;3-K,0-6Si0, 120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
A ) —45 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium metasilicate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Na,SiO; 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t ++ + ++
100 | 212 + ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ - -
A IvIbKEEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
fluosilicic acid 50 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
H,SiFg 80 | 176 + + + ++ |+ |+t + ++ | ++ + + -
100 | 212 ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AT —5 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
silicofluoride 80 | 176 ++ |+t
Na,SiFg 100 | 212 ++ ++
120 | 248 + ++
20 68 - - + + + ++ ++ ++ + ++ ++ + +
JaFyvil 40 | 104 | - - - - - | A+ o+ |+ |
(Vi) _ 60 | 140 | - - - - |+ |+
Coconut oil 80 | 176 - - - ++ |+
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++




Reagent Concent; Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
o RE R CPVC FKM SUs | sUS
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
gL 40 | 104 ++ |+
Phosphorus Saty | 60 | 140 | 4t
pentoxide 80 | 176 t+ |+t
P05 100 [ 212 |+
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
=AY 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Amber acid Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(Succinic acid) 80 | 176 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
COOH(CH,),COOH 100 | 212 + R B + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
a—>iayr _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Corn syrup 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + + ++ ++
[idiv 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + + ++ ++
Acetic acid 10 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - + - - ++ ++
CH3;COOH 80 [ 176 ++ ++ + ++ | 4+ - - + - ++ | ++
100 | 212 + ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - - - ++ ++
[idiv 40 | 104 + ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Acetic acid 20 60 | 140| - + + + |+ - + |+
CH,COOH 80 | 176 - - - ++ ++ - + ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - ++ ++
[idiv 40 | 104 + + + + + ++ ++ ++ - - ++ ++
Acetic acid 50 60 [ 140 - - - - - ++ |+t -- - |+t
CH,COOH 80 | 176 - - ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++
120 | 248
20 68 + + + - ++ ++ ++ - - + - - - ++ ++
[idivd 40 | 104 - - - ++ | ++ | 4+ - + +
Acetic acid 80 60 [ 140 - - - + ++ + +
CH,COOH 80 | 176 + ++ + +
100 | 212 - ++ + -
120 | 248
20 68 - - + + - ++ ++ ++ - - + - - - -
IKEFE 40 | 104 - - | [
Glacial acetic acid Pure 60 [ 140 - -- + ++
CH,COOH 80 | 176 + ++
100 | 212 - ++
120 | 248
20 68 - - + + - ++ + ++ - - - - - - - + +
HKEFEE 40 | 104 - - -- -+ - + +
Acetic anhydride Pure 60 [ 140 - -- ++ + +
(CH5CO),0 80 | 176 ++ + +
100 | 212 ++ - +
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BERS EE £1 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Zinc acetate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(CH;CO0O0),Zn 80 [ 176 ++ R s A = = T S +
100 | 212 + + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - ++ ++
FFE 7L 40 | 104 | |+t |+t
Amyl acetate Pure 60 [ 140 + ++ ++ |+t
CH;CO,(CH;)4CH3 80 | 176 + + —
100 | 212 - ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
EEEE 7 ILS =9 L 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Aluminium acetate Saty | 69 | 140 R e Bt M S B et
(CH;COO)5Al 80 [ 176 ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 ++ ++ +
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t' Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
B 7o E=D L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ammonium acetate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CH;COONH, 80 | 176 + + ++ ++ + + + + +
100 | 212 ++ ++ + + +
120 | 248
20 | 68 - - - - ++ + - - - - -
g1V 0L 40 | 104 ++
Isopropyl acetate Pure 60 [ 140 ++
CH3;COOCH(CHj3), 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - + + + ++ + - + - - - - + +
EFERTFIL 40 | 104 + - + o+
Ethyl acetate Pure 60 [ 140 - ++ + +
CH3;COOC,Hg 80 | 176 ++ + +
100 | 212 ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
EFEg DY L 40 [ 104 | - - - - - - | A
Potassium acetate Satu 60 | 140 ++ |+t
CH,COOK 80 | 176 ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BEEEHILS ™ L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Calcium acetate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ca(CH5;CO0O0), 80 | 176 + + + + ++ |+ | |+ |+ + ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BERGEL (D) 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ ++ |+ ++ |+t ++ | ++ |+
Ferrous acetate Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe(CH3;COO0), 80 | 176 + + + + ++ |+ | |+ |+ + + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BERGER () 40 [ 104 | ++ | ++ - - - - ++ | ++ |+ ++ |+t + +
Copper acetate Saty | 60 | 140 + | ++ | 4+ |+t + +
Cu(CH;CO0), 80 | 176 + ++ |+t + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BEEE R L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Sodium acetate Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
CH;COONa 80 [ 176 + + + + ++ |+t |+ + ++ | ++ + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248 + +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
[y 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Lead acetate Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +
Pb(CH,;COO0), 80 | 176 + + + + ++ |+ | |+ |+ + + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
[ 77y Ly 1A 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+t
Nickel acetate Saty | 60 | 140 | + | Ak | A | b | k| |
Ni(CH;COO0), 80 | 176 + + + + ++ | 4+
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ + - + - - + -
iz { 40 | 104 + |+ | -
Vinyl acetate Pure 60 [ 140 ++ |+t
CH;COOCH=CH, 80 | 176 ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++
20 68 - - + + + ++ ++ + - + -
FrEn-7OE L 40 | 104 + |+t
propyl acetate Pure 60 [ 140 - ++
CH5;COOC;H; 80 | 176 -
100 | 212
120 | 248




E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [ F) PVC (HT) PE | PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 - - + + + ++ ++ + - + - - -
EFEgAF L 40 | 104 + |+ | -
Methyl acetate Pure 60 [ 140 - ++
CH,;COOCH; 80 | 176 -- ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
HS5UER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Bleaching liquor 5 60 [ 140 | ++ | ++ + + ++ |+t
Ca(ClO), 80 | 176 ++ |+t
100 | 212 ++ |+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ -
HS5UER 40 | 104 | ++ ++ + + + ++ ++
Bleaching liquor 12 60 [ 140 | ++ | ++ - - ++ | ++
Ca(ClO), 80 | 176 ++ |+t
100 | 212 ++ |+
120 | 248
20 68 + - ++ | +4+ | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HUYFILTILTER 40 | 104 + ++
Salicyl aldehyde Satu 60 [ 140 - ++
CeH,(OH)(CHO) 80 | 176 -+
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ + ++ | ++ | ++ | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HUFIVEE 40 | 104 |+
Salicylic acid Pure 60 [ 140 ++ |+
CeH4(OH)(COOH) 80 | 176 + |
100 | 212 + ++
120 | 248 - ++
20 68 + - + + + + + + - + + - -
YUFILBEAFIL 40 | 104
Methyl salicylate Pure 60 [ 140
CsH4(OH)COOCH; 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
==t vk 40 [ 104 | ++ ++ ++ | ++ |+ |+t ++ | ++ |+
Boron trichloride Satu 60 | 140 | ++ ++ [+ A 4
BCl, 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ |+
120 | 248
20 68 - - - - ++ ++ - - - - - -
=&Yy 40 | 104 + | 4+ - | -
Phosphorus Pure 60 [ 140 ++ |+t
trichloride 80 | 176 ++ |+
PCl, 100 | 212 ++ 4+
120 | 248 ++ |+t
20 | 68 - - - ++ - -
BiEooz=)L 40 | 104
(72T —TI) pure | 60 | 140
Diphenyl oxide 80 [ 176
CsHs0CgHs5 100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - + - ++ - - - - - -
Bi7nELy 40 | 104
(FRELUFHFUR) Gas 60 | 140
Propylene oxide 80 [ 176
C3HgO 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
BHREHAR 40 | 104 PP I Y
Oxygen gas Gas 60 [ 140 ++ |+t |+t
0O, 80 | 176 ++ ++ ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + ++ - -
REIEREE 40 [ 104 | ++ | ++ - - - + ++ | 4+ + + + - ++
Hypochlorous acid 10 60 [ 140 | -- - + ++ |+t +
HCIO 80 | 176 ++ +
100 | 212 ++
120 | 248




Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
EL4 (”‘f/i;) ( OC'"?J’(: =) PVC (CE¥C) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(évl SBR | NBR | CR | IIR-X ?{f 2L1}§
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + ++ - -
REIEREH) Y L 40 [ 104 | ++ ++ - - - + ++ ++
Potassium Satu 60 | 140 + - + ++ |+t
hypochlorite 80 | 176 ++
KCIO 100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ -
REIEREE 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | 4+ + ++ | ++
FAILTH L Satu 60 | 140 + + + + ++ ++ - ++ ++
Calcium hypochlorite 80 | 176 - - ++ |+t - + +
Ca(ClO), 100 | 212 + ++ - -
120 | 248
20 68 ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REIEHRE)—F 40 | 104
Sodium hypochlorite 1ppm 60 [ 140
NaCIlO 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ + ++ ++ - - - ++ + +
RBIERF)—F 40 [ 104 | ++ | ++ - + + ++ |+t 4+ + ++ | ++ - + - +
Sodium hypochlorite 3 60 [ 140 + - + + S B - ++ |+ - + - -
NaCIlO 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ + ++ ++ - - - ++ + +
RBIERF)—HF 40 [ 104 | ++ | ++ - + + ++ | ++ | 4+ + ++ | 4+ - + - +
Sodium hypochlorite 5 60 [ 140 + - - - S B - |+t - - - -
NaCIlO 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ - + + ++ ++ ++ + ++ ++ - - - ++ + +
RBIERF—HF 40 [ 104 | ++ | ++ - - - ++ |+t 4+ + ++ | 4+ + - +
Sodium hypochlorite 7 60 [ 140 + - - - S B - ++ |+t - - -
NaClO 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ - + + ++ ++ ++ - ++ ++ - - - ++ - -
REERE)—45 40 [ 104 | ++ ++ - - - + ++ ++ ++ | 4+ +
Sodium hypochlorite 10 60 [ 140 | + - - - + ++ |+t ++ | 4+t -
NaCIlO 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ - + + ++ ++ ++ - ++ ++ - - - ++ - -
REIERE)—H 40 [ 104 | ++ | ++ - - + ++ | ++ + + +
Sodium hypochlorite 13 60 [ 140 + - S i
NaCIlO 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ - - +
SFEbOTILO—IL 40 | 104 + + | 4+ + | 4+
Diacetone alcohol Pure 60 | 140 - ++
(CH,3),C(OH)CH, 80 | 176 - ++
COCH;3 100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
T AEA)Y L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium cyanide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KCN 80 | 176 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++
100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + + + + + + +
7 IKERE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Hydrocyanic acid 10 60 [ 140 | ++ | ++ | 4+ | 4+ | ++ | |+ H4 + +
HCN 80 | 176 ++ ++ + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
T ALEZIKER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mercuric cyanide Satu 60 | 140 [ ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ |+t ++ |+t
Hg(CN), 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248




Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
ELLZ (f/{i ( OC’"?J’(: =) PVC (C:¥C) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM Fll:(é\ll SBR | NBR | CR | lIR-X zﬁf ?3L1]6$
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
T AL FRUS L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium cyanide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
NaCN 80 | 176 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
100 | 212 + ++ ++ + + + +
120 | 248
20 68 - - + + + - + ++ - - + -
SAVTFILTRY 40 | 104 ++
Diisobutyl keton Pure 60 [ 140 ++
[(CH3).,CHCH,],CO 80 | 176 T+
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ - ++ ++ ++ +
SAVIFLY 40 | 104 ++ |+ ++ |+ -
Diisobutylene Pure 60 [ 140 ++ |+t
CgHyg 80 [ 176 + ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - + + + + ++ + - + - - -
SAYTaE LT 40 | 104
Diisopropyl keton Pure 60 [ 140
[(CH5),CH],CO 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + - + ++ + - - -
CIFITIY 40 | 104 - - - ++
Diethylamine Pure 60 [ 140 -- ++
(CZH5)2NH 80 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ - + + - - - -
CIFILI—TI 40 | 104 - - + | 4+
Diethylether Pure 60 [ 140
C,Hs0C,H5 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CSIFLIVY)a—)L 40 | 104 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Diethylene glycol Pure 60 | 140 ++ |+t ++ | 4+ + + + - -
[HOCH,CH,],0 80 [ 176 + + ++ |+ - -
100 | 212 + +
120 | 248
SIFLUYYa—IL 20 | 68 - - ++ |+ |+ | | |+ ++
E/IFILI—TIL 40 | 104 ++ + + -
(#AILE b—JL : Carbitol) Pure 60 [ 140 ++ - -
Diethylene glycol 80 | 176 ++
monoethyl ether 100 | 212 ++
HOC,H,0C,H,0C,Hs 120 | 248
SIFLVYYI—L 20 | 68 | - - ++ |+ |+ ++
E/TFILI—TIL 40 | 104
(TFILAILER—IL) Pure 60 [ 140
Diethylene glycol 80 | 176
monobutyl ether 100 | 212
HOC,H,0C,H,0C,Hq 120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - -
SIFLUNITEY 40 | 104 S
Diethylene triamine Pure 60 [ 140 - ++ +
NH(C2H,NH,), 80 [ 176 - ++ -
100 | 212
120 | 248
20 68 - ++ ++ ++ - ++ ++ - -
40 | 104 ++ ++
TryhMRKIP4 _ 60 | 140 + | 4+
Jet fuel Jp-4 80 [ 176 ++ |+t
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - ++ ++ ++ - ++ ++ - -
40 | 104 ++ ++ ++
DryMAKJIPS _ 60 | 140 |+
Jet fuel Jp-5 80 [ 176 ++ |+t
100 | 212 ++
120 | 248 ++

20




Reagent Congent- Temp Plastic Rubber Viotal
Formula ration
= N=N--3
B ES (’f/{,;) & C"‘?‘% 3 PVC (C:¥? PE | PP |GF-PP PVDC|PVDF PTFE|EPDM FKM F"__(év' SBR | NBR | CR | IIR-X 2;’? ‘?1’;
20 | 68 -- - -- - - ++ |+ | ++ - - - - — _ — + +
g bR 40 | 104 - |+ + "
Carbon tetrachloride Pure 60 | 140 ++ | 4+ + +
CCly 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 + + + + - ++ ++ - ++ ++ - + -- -
mig{EFa> 40 | 104 4| ++
Titanium Pure 60 | 140 ++ | ++
tetrachloride 80 | 176
TiCly 100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + - - ++ - - - - - - -
CHXHY 40 | 104 - -
Dioxane Pure 60 | 140
C4HgO, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - -- ++ -- - - - - --
CHEIIY 40 | 104
Dioxolane Pure 60 | 140
OCH,CH,OCH, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
S)a— )Lk 40 | 104 | - - ++ |+
Diglycolic acid Satu 60 [ 140 ++ | 4+
O(CH,COOH), 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 | 68 -- - ++ |t | | | |+ - ++ | ++ -- - - -
soanEty/—)L 40 | 104 + + ++ |+ ++ | 4+
Cyclohexanol Pure 60 [ 140 - - + ++ + +
CgH44,OH 80 | 176 - - + ++
100 | 212 - ++
120 | 248
20 | 68 | -- - - - - RN U U - - _ - — —
oanxty/y 40 | 104 -- - - + ++
Cyclohexanone Pure 60 | 140 - ++
CeH10O 80 | 176 - ++
100 | 212 ++
120 | 248 T+
20 | 68 - - - - - ++ | |+ - ++ |+t - - - -
soanEdyy 40 | 104 - - B i ++ |+ - -
Cyclohexane P 60 [ 140 ++ | 4+ + +
ure
CeH1z 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
soyonqyrFrRElL 20 | 68 | - -- - - - + | ++
I—7IL 40 | 104 - ++
Dichloroisopropyl 60 | 140 - ++
ether Pure | 8o | 176 -+
CI-CHy-CH-O-GH-CH-Cl 100 | 212
CH; CH, 120 | 248
20 68 - - ++ ++ - - - - - -
sooarFLy 40 | 104 ++ |+t
Dichloroethylene Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CH,=CCl, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - - ++ ++ - - - - - -
CHOoaR EY 40 | 104 ++ |+t
Dichlorobenzene Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CeH4Cl, 80 [ 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 T+
20 | 68 -- - -- - -- ++ | 4+ - -
CIFILTIV 40 | 104 - ++
Dibutyl amine P 60 | 140 - ++
ure
(C4Hg),NH 80 | 176 ++
100 | 212
120 | 248

21




Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
EL4 (f/i;) ( OC’"?J’(: =) PVC (CE¥C) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X ?{f 2L1}§
20 68 - - - - - ++ ++ - - - - - -
STFILI—TIL 40 | 104 + |+t
Dibutyl ether Pure 60 [ 140 - ++
[CH3(CH,)3],0 80 | 176 - ++
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
s7oELysya—)L 40 | 104 ++ |+t |+ ++ | A+ | | |+ + +
?éprogygng gly]/cgl pure | 80 | 140 |+ |+ |+ + + - -
H3CHOHCH, ], 80 [ 176 + + ++ ++ - -
100 | 212 + +
120 | 248
20 | 68 - - - - - + ++ - -
IRV LI—TIL 40 | 104 - ++
Dibenzyl ether Pure 60 [ 140 -- ++
(CgHsCH,),0 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ + - + ++
Lt 40 | 104 | ++ + + + ++ ++ ++ - + ++
Fatty acids _ 60 | 140 | ++ + + + ++ ++ ++ - + ++
RCOOH 80 | 176 - - ++ ++ + ++
100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248 ++ ++ ++
20 | 68 - - - - - - ++
CAFIVT TR 40 | 104
Dimethyl acetamide Pure 60 [ 140
CH;CON(CHj3), 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + + ++ - - -
CAFNTZ)Y 40 | 104 - ++
Dimethylaniline Pure 60 [ 140 -- ++
CgHy4N 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - - ++ - - - - - - -
DAFILTIV 40 | 104 ++ -
Dimethylamine Pure 60 [ 140 ++
(CH3),NH 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - + + - + + - - - -
CAFIILI—TIL 40 | 104 - - - -
Dimethyl ether Gas 60 [ 140
(CH,3),0 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - - ++
DAFIRIIHRFIR 40 | 104
Dimethyl sulfoxide Pure 60 [ 140
(CH,),SO 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - - ++ - - - - - - -
CAFILRILLTER 40 | 104 ++
Dimethyl formamide Pure 60 [ 140 ++
HCON(CH3)2 80 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
B 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Zinc bromide 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
ZnBr, Satu 80 | 176 ++ ++ | 4+
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++
RIE7EFIL 40 | 104 - e
Acetyl bromide Pure 60 [ 140 - -- - ++
CH,COBr 80 | 176 - ++
100 | 212 ++
120 | 248
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EZ’?&EE Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(CH( F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BiEF7ILZS=H L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Aluminium bromide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AlBr3 80 | 176 ++ ++ | ++ ++ | 4+ ++ | ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 | 68 -- - -- - ++ | 4+ + + + -
RiexFLy 40 | 104 ++ |+t
Etnylene bromide Gas 60 [ 140 |+t
CH,Br-CH,Br 80 [ 176 ++ ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ | 4+
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BieAhYY L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Potassium bromide 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Satu
KBr 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
BichILo9 L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Calcium bromide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
CaBr, 80 | 176 ++ | 4+ + +
100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + - - - + ++ ++
BIbKkREE 40 | 104 | + SR (RIS [ VIFIS (VIR VIR NIV VI - - + | ++
Hydrobromic acid 20 60 [ 140 - + + + ++ | ++ + + ++
HBr 80 | 176 ++ | ++ - ++
100 | 212 ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
BieF+r)H L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
Sodium bromide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
NaBr 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ | 4+
120 | 248
20 68 - - - - - - ++ ++
BIEITFIL 40 | 104 |
Butyl bromide Pure 60 [ 140 ++ |+t
CH3(CH,)sBr 80 [ 176 + | ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ | 4+
20 68 - - - - - + ++ ++ - - - - - - -
RIEAFIL 40 | 104 |
Methyl bromide Gas 60 [ 140 ++ | ++
CH,;Br 80 [ 176 ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - ++ ++ - - -
BIEAFLY 40 | 104 |+t + +
Methylene bromide Pure 60 [ 140 ++ |+t
CH2Br2 80 176 ++ ++
100 | 212 ++
120 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
BiEUFH L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lithium bromide 60 60 | 140 | ++ | ++ |+t ++ |+t
LiBr 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++
EYOLEN)D L 40 | 104 | ++ + B I = T S e I s e 4| A+ |+ | 4
Potassium Satu 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
bichromate 80 | 176 - + + ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
K,Cr,07 100 | 212 ++ |+ ++ |+t ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
EYOLEBFNIIL 40 | 104 | ++ + ++ | 4+ | ++ ++ | A+ | |+ |+ 4 | A+ |+ | A 4+
Sodium bichromate Satu 60 | 140 - - + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Na,Cr,0; 80 | 176 - + + ++ |+ | |+ |+ + ++ | ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ |+t
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ - + ++ ++ + +
SaEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + ++ - -
Oxalic acid 20 60 [ 140 [ ++ | ++ |+ - ++
HOOCCOOH 80 | 176 ++ ++ ++ - ++
100 | 212 + - ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ - + + ++ + +
Ak 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + ++ - -
Oxalic acid 50 60 [ 140 [ ++ | ++ | ++ | ++ | ++ - ++
HOOCCOOH 80 | 176 ++ ++ ++ - ++
100 | 212 + - ++
120 | 248
20 68 - ++ ++ - -
DaAIBRTAFIL 40 | 104
Diethyl oxalate Pure 60 [ 140
(COOC,Hs), 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ - - - ++ ++ - -
REE 40 | 104 | 4
Bromic acid 3 60 [ 140 |+t
HBrO; 80 | 176 ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BEREBHUY L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ ++ |+ H+ |+t ++ | ++ |+
Potassium bromate Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KBrO, 80 | 176 + + + ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 + - - - - ++ ++ - + + - - - - -
40 | 104 - ++ ++
REER 25 60 | 140 + | ++
Bromine vapor 80 [ 176 ++ | ++
100 | 212 + ++
120 | 248 + ++
20 | 68 + - - - - ++ ++ ++ - ++ ++ - - - - - -
40 | 104 - - -- ++ | 4+ ++ | ++
B%xK Saty | 60 | 140 ++ |+t
Bromine water 80 [ 176 + ++
100 | 212 + ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ - - - - - - ++ ++
40 | 104 ++ ++ ++ ++
E2gi:| _ 60 | 140 ++ | 4+ ++ |+
Heavy oil 80 [ 176 ++ ++ |+t
100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++ ++
pripativy 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++
Tartaric acid 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Dioxysuccinic acid) Satu 60 [ 140 + + + + S e et M S e
CH(OH)COOH 80 | 176 + - - el + + -
100 | 212 - - ++ ++ _
CH(OH)COOH 120 | 248
20 68 ++ ++ + + ++ ++ - ++ ++ - ++ ++ - ++ ++
THEH 40 | 104 + - ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
(ASTM1) _ 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lubricating oil 80 | 176 ++ |+t |+t ++ |+t
100 | 212 ++ ++ + + ++ ++
120 | 248 ++ ++ ++ ++
20 68 ++ ++ + + ++ ++ - ++ ++ - ++ + - ++ ++
HEH 40 | 104 + - ++ ++ ++ ++ + - ++ ++
(ASTM2) _ 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lubricating oil 80 | 176 ++ |+t |+t ++ |+t
100 | 212 ++ ++ + + ++ ++
120 | 248 ++ ++ ++ ++
20 68 ++ ++ - - ++ ++ - ++ ++ - - - - ++ ++
THEH 40 | 104 + ++ ++ ++ ++ ++ ++
(ASTM3) _ 60 | 140 - ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lubricating oil 80 | 176 ++ | 4+ + + ++ |+
100 | 212 ++ ++ + + ++ ++
120 | 248 ++ ++ ++ ++
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Reagent

Concent|

. Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
88 gy 38 FE
oA RE = B PVC CcPVC PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FKM SBR | NBR | CR | IIR-X SUS | SUS
(%) |(CCHI(F) (HT) FB 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - - ++ ++ ++
THEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + ++ ++
Nitric acid 10 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ - - ++ ++
HNO; 80 | 176 + + + ++ | 4+ -- - ++ ++ | ++
100 | 212 + ++ ++ +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ - - ++ ++ ++
THEE 40 | 104 | + + + ++ |+ | | |+ + + ++ + ++ | ++
Nitric acid 30 60 [ 140 - - + + ++ | |+t -- + ++ + + +
HNO; 80 | 176 - + + ++ | 4+ - + + +
100 | 212 ++ ++ - + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ - - - - ++ ++
THER 40 | 104 | - - - + + | | 4+ + | ++ + ¥
Nitric acid 50 60 [ 140 -- -- - - + ++ - + + +
HNO; 80 | 176 - - + ++ - + + +
100 | 212 - ++ + +
120 | 248
20 68 + + - - - ++ ++ ++ - - ++ - - - - ++ ++
HER 40 [ 104 | - - - - - PP + + | o+
Nitric acid 60 60 [ 140 -- -- + ++ + + +
HNO; 80 | 176 - ++ - + +
100 | 212 ++ +
120 | 248
20 | 68 - - - - - - - ++ - - - - - - - ++ ++
THER 40 | 104 - |+
Nitric acid 70 60 | 140 +
HNO; 80 | 176 -
100 | 212 -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
THESEE £h 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ B T S o S ++ ++
Zinc nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Zn(NO3),*6H,0 80 [ 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
TEEETILS=Y L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Aluminium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AI(NO3)3-9H,0 80 [ 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
W7 E=Y L 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ammonium nitrate Satu 60 | 140 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
NH;NO; 80 | 176 ++ + ++ |+ | |+ |+ ++ + ++ | ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
HEEAHY ™S L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Potassium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
KNO;3 80 | 176 ++ |+t N N + + ++ + +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++ +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
WEEEHIL ™Y L 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ |+ ++ | H+ |+ |+t ++ | ++ |+ + +
Calcium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ca(NO3), 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t ++ + + +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
THELER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Silver nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
AgNO; 80 | 176 ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + - -
100 | 212 + ++ ++ - -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
THEEE—IKER 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+
Mercurous nitrate Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ |+ | | 4+
Hg,(NOs3), 80 | 176 ++ |+t ++ | 4+
100 | 212 + ++ |+t
120 | 248
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Reagent

Concent|

Formula ration Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
TEEEE— 8% 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ |+ ++ |+ ++ |+t + ++ | ++ |+
Ferrous nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Fe(NO3), 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
TEERE 8% 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | H+ | H+ |+ |+ |+ |+ |+ ++
Ferric nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe(NO3); 80 | 176 ++ + + ++ |+ | |+ |+ +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TSR () 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ |+ ++ |+ H+ |+t ++ | ++ | o+ |+ |+t
Cupric nitrate Satu 60 | 140 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Cu(NO3), 80 | 176 + + N B + ++ | ++ |+
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
HER R L 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ |+ | A [ o | FIFE IV VIR IR
Sodium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++ ++ ++
NaNO; 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+t |+ + ++ | ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
THELEA 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Lead nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Pb(NO3), 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + ++ + +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
= IL 40 [ 104 | ++ | ++ | H+ |+ |+ |+ | A+ ++
Nickel nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ni(NO;),*6H,0 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
THEL/ N L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Barium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ba(NOs), 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + ++ + +
100 | 212 + ++ ++ + ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
W< 9L 40 [ 104 | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ |+ ++ | H+ |+ |+t ++
Magnesium nitrate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mg(NO3),-6H,0 80 | 176 + + + ++ ++ ++ ++ ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
)avim _ 60 | 140 ++ ++ |+t ++ |+
Silicone oil 80 | 176 |+ =+ | 4+
100 | 212 + ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
[i13 3 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Vinegar 80 [ 176 + ++ |+t | 4+
100 | 212 + + ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
KR 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mercury Pure 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hg 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IKEEIE T ILS = L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Aluminium hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Al(OH); 80 | 176 ++ ++ |+ | | |+t + ++ | ++ + +
100 | 212 + ++ ++ + + + +
120 | 248
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Reagent Concent Tem Plasti
Formula ration p astic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 | 68
JKEEIEA) D L 40 | 104
(GErtEHY) 60 | 140 -
Potassium ~ |80 | 176 WHER (P12)28R
hydroxide 100 | 212
KOH 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
IKEEAEAILS ™ L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Calcium hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ca(OH), 80 | 176 + ++ |t | | | | |+t - + ++ + +
100 | 212 + + ++ ++ ++ ++ - +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IKEEILE — 8% 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ H+ |+ ++ |+t ++
Ferrous hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe(OH), 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t +
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KERIEE — 8% 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ferric hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe(OH);3 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t +
100 | 212 ++ ++
120 | 248
KEIET RS AFIL 20 | 68 + -
TZ'TAiI-T;A 40 | 104 | + | -
60 | 140 + -
Tetramethyl ammonium 1 80 | 176
hydroxide 100 | 212
(CH3)sNOH 120 | 248
KEIE TR AFIL 20 | 68 + -
Tz'fﬂil-zl\ 40 | 104 | + | -
60 | 140 + -
Tetramethyl ammonium 2 80 | 176
hydroxide 100 | 212
(CH3);NOH 120 | 248
KEET RS AFIL 20 | 68 - -
TUoE=ZDL 40 | 104 | - -
(TMAH) 60 | 140 ~ | -
Tetramethyl ammonium 25 80 | 176
hydroxide 100 | 212
(CH3),NOH 120 | 248
20 | 68
JKEEIEF R L 40 | 104
Gty —4) 60 | 140 s N
Sodium hydroxide ~ |80 | 176 iR —S (P12) 2B
NaOH 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
IKEEIE/ N L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Barium hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ba(OH), 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t + ++
100 | 212 ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IKEEIE= T R L 40 [ 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Magnesium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
hydroxide 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Mg(OH), 100 | 212 + ++ ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IKEEAEY) Fro L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lithium hydroxide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
LiOH 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
K&E 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hydrogen Gas 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
H, 80 | 176 ++ ++ |+ |+ |+t
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(H[(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 - - - - - - ++ ++ - + + - - - -
AFLr 40 | 104 ++ | ++
Styrene monomer Pure 60 | 140 ++ |+t
CgHsCH=CH, 80 | 176 ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ - ++ ++ + + + + ++ ++
ATTY)EE 40 | 104 | ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
Stearic acid Pure 60 | 140 | ++ @ ++ + + + ++ |+ |+t - - + + ++ | ++
CH,(CH,),,COOH 80 | 176 + ++ ++ - - + ++
100 | 212 ++ | 4+ + ++
120 | 248 ++ | ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ + + ++
ATTYIETFIL 40 | 104 ++ |+ |+ ++ | 4+ ++ | ++ + + +
Butyl stearate Pure 60 [ 140 ++ |+t ++ | ++ -
C47H35CO0C,Hyg 80 [ 176 ++ | 4+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - ++
AZIFAY R 40 | 104 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(€3:3=:3-1)) _ 60 | 140 + + PRI (VU [V U +
Sumition@® 80 | 176 ++ |+t
(Insecticide) 100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - -
RIVI 7 40 | 104
Sulfamic acid 20 60 | 140
H3NSO; 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ ++
RITFEUB=ITIL 40 | 104 A+ |+ |
(PRI/RNTABE) Saty | 60 | 140 | b+ |+ |+
Nickel aminosulfonate 80 [ 176 ++ | 4+
Ni(NH2SO3),-H,0 100 | 212 ++
120 | 248
LA 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(ﬁigﬂij;;ﬁzﬁ]i)\ 40 [ 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
coppercyanide 80 | 176 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ka[CU(CN,)] 100 | 212 + + ++ | 4+ + ++ | ++
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ - ++ ++ - + - - ++ ++
40 | 104 ++ ++ ++ ++
g _ 60 | 140 ++ | 4+ ++ |+
Petroleum oil 80 | 176 ++ | ++ ++ | ++
100 | 212 ++ |+ ++ | ++
120 | 248 ++ ++ ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
wI> 40 | 104 ++ |+
Red phosphorus 60 | 140 ++ |+t
P, Satu | 8o | 176 | e
100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
RlTA _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Soaps 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++ + ++
120 | 248
20 68 + + + + + ++ ++ + + + -
BNV UEESTFIL 40 | 104 P
Dibutyl sebacate Pure 60 [ 140 - ++
C4HyOCO(CH,)s 80 | 176 - ++
COOC,Hqg 100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
€5F> 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
(=ZhH79) _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Gelatine 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
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Reagent

Concent|

Formula ration Temp Plastic Rubber Metal
0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(H[(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KEH . 60 | 140 - - ++ | ++ ++ | ++ |+ |+t ++ | ++ |+
Soybean oil 80 [ 176 - + ++ ++ | 4+ - ++ | ++ -- ++
100 | 212 + ++ | ++ - - -
120 | 248 ++ | ++ -- --
20 68 + + - - - ++ ++ - ++ ++ ++ + -
A—EViH 40 | 104 | - - - - - + ++ ++ | 4+ -
Turbine oil _ 60 [ 140 ++ ++ | ++ -
(#140) 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ - ++ + -
40 | 104 ++ |+t
2= 60 | 140 |+
Tar Satu g0 | 176 P
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ | ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
o1 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Carbonic acid Satu 60 [ 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
H,CO4 80 | 176 + + + ++ |+ |+ | | |+t + + ++ + +
100 | 212 + + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
REET7UEZDL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ammonium Satu 60 [ 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
carbonate 80 [ 176 ++ R s S + +
(NH,4),CO; 100 | 212 + ++ |+t + ++ |+ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
KEEHYD L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Potassium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
carbonate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
K,CO3 100 | 212 + ++ | 4+ ++ | ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REEHILO Y L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Calcium carbonate Satu 60 [ 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
CaCO, 80 | 176 ++ ++ | | | |+t ++ | ++
100 | 212 ++ ++ | 4+ ++ |+t
120 | 248 ++ |+t
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
REEKRTUEZDIL 40 | 104 | ++ | ++ ++ ++ |+ |+ |+t ++ |+ + +
Ammonium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
hydrogen carbonate 80 [ 176 ++ ++ | 4+ + +
NH,HCO; 100 | 212 ++ | 4+ + +
120 | 248
BEKEAUSY L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Eﬁ‘ﬁﬁé;ﬁ}@bj 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
hydrogen carbonate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KHCO, 100 | 212 ++ | 4+ ++ | ++
120 | 248
REEKF TR L 20 | 68 | #+ | #+ | 4 | 4 | | 4+ | ++ | 4+ | 4+ | 4+ | ++ | ++ | ++ |+ +
(BEE. ExfrrIo 40 | 104 | ++ | ++ | #+ | o+ | o+ |+ | A [ | |+ + +
-L\.) Sat 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Sodium atu 80 | 176 ++ |+ |+ | | | |+ + +
hydrogen carbonate 100 | 212 + T+ | 4+ + + | ++
NaHCOs 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
REEFRYY L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
(eBgy—4) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+ |+ |+ + ++ | 4+ | ++ + +
Sodium carbonate 80 | 176 ++ e S R S R = R S R R = +
Na,COs 100 | 212 + FU IR
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
REE/NY D L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Barium carbonate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BaCO; 80 | 176 ++ ++ |+ o+t |+ | | |+t + ++
100 | 212 + ++ | 4+ ++ |+
120 | 248 ++ |+t
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(CH( F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REE<T RO L 40 [ 104 | ++ | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Magnesium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
carbonate 80 | 176 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ +
MgCO, 100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + ++ + + + +
RO 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(LK) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ + +
Tannic acid 80 [ 176 ++ |+t ++ |+t + +
Cr6H52046 100 | 212 + ++ |+t " +
120 | 248
R 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
??_D/QT“//?E%? Y 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
thiocyanate 80 | 176 | |+t
KSCN 100 | 212 ++ ++
120 | 248
.o 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
:):—)TI:/')Tj—./L\% 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(FAL T —H) Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium thiocyanate 80 | 176 t+ | t |
NaSCN 100 | 212 ++ | 4+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
FABEEFTRID L 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ ++ |+ H+ |+t ++ | ++ |+ + +
(INARRK) Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Sodium thiosulfate 80 | 176 + ++ |+t ++ |+ |+ |+ 4 + + + + +
Na,S,03 100 | 212 + ++ | ++ + ++ | ++ -
120 | 248
20 68 + + + + + ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++
T4—E Il 40 | 104 | - - PRI |+ =+ |+
(8%id) _ 60 | 140| -- |+ |+t
Diesel fuels 80 | 176 ++ |+t ++ | ++
100 | 212 ++ |+t ++ | ++
120 | 248 ++ |+t ++ | ++
20 68 - - - - - ++ ++ - ++ ++ - - - -
THI)Y 40 | 104 ++ ++
Decalin 60 | 140 ++ | ++
CioH1g Pure 80 [ 176 | ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ - -
THY 40 | 104 ++ ++
Decane Pure 60 | 140 ++ | ++
CH3(CH,)sCH3 80 [ 176 | ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TFTERMN)Y 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(ToFV) Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Dextrin 80 | 176 ++ ++ |+ ++ | o+ |+ | +
(CgH1gOs)n 100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ - ++ ++ + -
TrSIFILER 40 | 104 ++ |+
(MTF/)L8R) pure | 60 | 140 |+
Tetraethyl lead 80 [ 176 ++ | 4+
Pb(CzHs)s 100 | 212 + |+
120 | 248 ++ | ++
20 68 - - + + + ++ ++ - + + - - - -
ThzoOoIaY 40 | 104 - - ++ |+
Tetrachloroethane Pure 60 | 140 -- -- ++ | 4+
CI,CHCHCI, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + ++ ++ - + + - - - -
ThIOOIFLY 40 | 104 - - ++ ++
(migE{ETFLY) pure | 80 | 140 - - ++ |+
Tetrachloroethylene 80 [ 176
Cl,C=CCl, 100 | 212
120 | 248
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Eh o =13
EL4 (f/{i ( OC’";E(: =) PVC (C:¥C) PE | PP GF-PPPVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X zﬁf 2L1]6$
20 68 - - + + + - - ++ - - - - - - -
ThSERFOTSY 40 | 104 - - - ++
(THF) Pure 60 | 140 - - ++
Tetrahydrofuran 80 [ 176
C4HgO 100 | 212
120 | 248
TSIV 20 | 68 | - - - - - e s R s - - -
(FhZERFRFI4EY) 40 | 104
Tetralin Pure 60 | 140
(Tetrahydro 80 [ 176
naphthalene) 100 | 212
CioH12 120 | 248
20 68 ++ - + + + ++ ++ ++ + + + - + - -
TILRFY 40 | 104 | + - - - ++ | |
(#208) _ 60 | 140 - - ++ |+t
Turpentine oil 80 [ 176 =+ | 4+
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ + ++ ++ -
KRHAR 40 | 104 | ++ ++ + + ++ ++ ++ ++ ++
Natural gas Gas 60 [ 140 | + + + + ++ |+t ++ |+t
80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
E¥m (BKH) 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Animal oil _ 60 | 140 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Lard) 80 | 176 + ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248 ++ | 4+
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + + +
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ - + +
roEQOYH . 60 | 140 - - ++ |+ | |+t ++ | ++
Corn oll 80 | 176 - ++ |+t
100 | 212 ++ 4+
120 | 248 ++ | 4+
20 68 - - + + + ++ ++ - ++ ++ - + -
XT3 40 [ 104 | - - ++ | 4+ -
Kerosene _ 60 [ 140 -- - |+t
(kerosine) 80 [ 176 ++ |+t
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ + + +
r)7EF 40 | 104 ++
(EFEERY S ) EUF) pure | 60 | 140 ++
Triacetin 80 | 176 ++
C3H5(OCOCH;), 100 | 212 T+
120 | 248
20 68 - - - - - ++ - ++ + - - - - - -
rJZA/—ILTEY 40 | 104
(MEFNDEVMIFATIY) Pure 60 | 140
Triethanolamine 80 | 176
N(CH,CH,0H);3 100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - ++ + ++ - - - - - - -
FIZFILT7IY 40 | 104 - ++
(TEA) Pure 60 | 140 - ++
Triethylamine 80 [ 176 ++
(C,Hs)sN 100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - - - - - - -
~)oooxTFLy 40 | 104 - - ++ |+t
(Bm&RBNIILY) pure | 80 | 140 - + | 4+
Trichloroethylene 80 [ 176
CIHC=CCl, 100 | 212
120 | 248
20 68 + - + ++ ++ ++ ++ ++ - - - - - - - - -
o OOEEEE 40 | 104 | - - + + + ++
Trichloroacetic acid Pure 60 | 140 - - - ++
Cl;CCOOH 80 | 176 -
100 | 212
120 | 248
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
oA (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 - - - + + - ++ ++ - - - - - - -
LTy 40 | 104 - - ++ |+t
Toluene 60 | 140 - -- + ++
(Toluol) Pure g0 | 176 o+t
CeHsCH3 100 | 212 - +
120 | 248 -
20 68 + + + + ++ ++ - ++ ++ -
40 | 104 | - - - - ++ | ++
% _ 60 | 140 ++ |+
Tall oil 80 | 176 ++ | ++
100 | 212 ++ | ++
120 | 248 ++ | ++
20 68 - - - - - ++ ++ - + + - - -
ZigkaAD 40 | 104 - - ++ |+
Sulfur dichloride Pure 60 | 140 ++ | ++
SCl, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - ++ ++ - + + - - -
ZiE{eTaELY 40 | 104
Propylene dichloride Pure 60 [ 140
CH;CHCICH,CI 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++
—aFy 40 | 104 + ++
Nicotine 60 | 140 ++
CroHraN; Pure | 8o | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 ++ ++ ++ ++
—aFolk 40 | 104 ++ |+ |+t
Nicotinic acid Pure 60 [ 140 ++ |+ |+
CsH4sNCOOH 80 [ 176 ++ ++
100 | 212 ++ |+
120 | 248 ++ |+
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
L | e ) 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+ |+ [+ | 4+
Sulfur dioxide Dry 60 [ 140 + ++ |+t ++ |+ |+t
SO, 80 | 176 ++ | 4+ +
100 | 212 ++ |+ +
120 | 248 ++ |+t
20 68 ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
L | e ) 40 | 104 |t |+ | | | | |+t + ++ | ++ | ++
Sulfur dioxide Wet 60 | 140 |+t el ++ |+t
SO, 80 | 176 ++ |+t |+t ++ | ++
100 | 212 ++ |+ +
120 | 248 ++ |+t
20 68 - - - - - ++ ++ - + + - - - + - -
R R 40 [ 104 | -- - - - |+
Chlorine dioxide Pure 60 | 140 -- - ++ | ++
ClO, 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
ot 2 [y Wet 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(REEHR) R 60 [ 140 [ ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+ |+ ++
Carbon dioxide D 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
CO, ry 100 | 212 ++ | 4+ + ++ | ++
120 | 248 ++ | ++
20 68 ++ ++ + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
“ERILER 40 | 104 + | 4+
Nitrogen dioxide 60 [ 140 + ++
NO, Gas | 8o [ 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ - - -
et N a2 40 | 104 ++
Nitroethane Pure 60 | 140 ++
CH3CH,NO, 80 | 176 T+
100 | 212
120 | 248
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ELLZ (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 - - + + + ++ ++ - - - - - -
=kAkLTY 40 | 104 - - - ++ |+ -
Nitrotoluene Pure 60 | 140 - - ++ |+t
NO,CeH4CH; 80 [ 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - ++ - - - -
—kaRyEY 40 | 104 - - + |+t
Nitrobenzene 60 | 140 - - - ++
Pure
CgHsNO, 80 [ 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ + - - - - - -
—raraY 40 | 104 ++ |+ |+t
Nitromethane Pure 60 | 140 ++
CH3NO, 80 [ 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
2LEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + +
Lactic acid 25 60 | 140 + ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ +
CH3;CH(OH)COOH 80 [ 176 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++ -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
2LEE 40 | 104 + + ++ ++ + ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + +
Lactic acid 80 60 | 140 - - ++ ++ - ++ ++ ++ ++ - ++ ++ + +
CH3;CH(OH)COOH 80 [ 176 + + - ++ ++ ++ ++ - +
100 | 212 - ++ + + + _ "
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
)73 _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Urine 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
R&E 40 | 104 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Urea Pure 60 | 140 - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
CO(NH,), 80 | 176 - ++ | 4+ + +
100 | 212 - ++ + +
120 | 248
20 68 - - - - - ++ ++ ++ - - - - - - - ++ ++
“HibrE 40 | 104 | - - ++
Carbon disulfide Pure 60 | 140
CS, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ - ++ ++ -
B II=L 40 | 104 ++ -
Phenyl disulfide Satu 60 [ 140 ++ --
CegHsSSCgHs 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++
40 | 104 ++ ++
B 60 | 140 ++ |+t
White acid Pure | 8o | 176 P
NH4HF,HF 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ - + + ++ ++ - ++ ++ - ++ - -
40 | 104 ++ ++ ++ ++ ++
INTT4Y Pure 60 [ 140 |+t |+t
Paraffin 80 | 176 ++ |+t
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + ++ - -
INLEFUEE 40 | 104 ++ |+ |+ |+ -
Palmitic acid Pure 60 | 140 ++ | | A |+
C45H3,COOH 80 [ 176 ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ELLZ (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++
INIVEFUEE 40 | 104 | ++ | ++ |+
FrIDL 5 60 | 140 | + | ++ ++ |+t
Sodium palmitate 80 [ 176 ++ ++ |+t
C45H3:COONa 100 | 212 + |
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + + - -
EVU B 40 | 104 ++ | ++ =+ |+ |+ - - - -
Picric acid 10 60 | 140 + + ++ |+t -
CsH2(OH)(NO,); 80 [ 176 ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
(=73 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Arsenic acid Satu 60 | 140 - + + + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + +
H3AsO, 80 [ 176 - - - ++ | 4+ + + + + - +
100 | 212 + ++ + + - +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
E—MEKAE Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | ++ |+
Beet sugar liquors 80 | 176 ++ =+ 4+ ++ |+t =+ 4+ ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 - - + + - - ++ - - - - - - - ++ ++
ERSDY 40 | 104 - - - - ++
Hydrazine Pure 60 [ 140 - -- ++
H,NNH, 80 [ 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
erkaox/> 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hydroquinone Satu 60 | 140 ++ | | | | |+t ++
CgH4(OH), 80 | 176 + + ++ ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
el Pure 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Castor oil 80 [ 176 - ++ |+ | 4+
100 | 212 + ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 + + ++ ++ ++
KEH 40 | 104 + + ++ ++ ++
Cryolite _ 60 [ 140 + - ++ |+t
NajzAlFg 80 | 176 - ++ ++ | ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 - - ++ ++ ++ - ++ + - - - - - -
)Ty 40 | 104 + | |+ -+ - -
pyridine 60 | 140 + + -- ++ --
CeHsN Pure | g0 | 176 o
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++
40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++
E—JL _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++
Beer 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 - - - - - - ++ ++ - - - -
TIZJVERSDY 40 | 104 |+
Phenylhydrazine Pure 60 [ 140 +
CsHsNHNH, 80 [ 176 +
100 | 212 -
120 | 248 -
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - - - - - - + +
Jx/—)L 40 | 104 ++ ++ ++ ++ ++ - + +
Phenol Pure 60 [ 140 + + + + ++ + +
CgHsOH 80 [ 176 - - - ++ + +
100 | 212 - ++ + +
120 | 248 ++ + +
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
ELLZ (”"::/i;) ( OC'"?J’(: =) PVC (C:¥C) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | lIR-X 2&? ?;JGS
TS TUEAI DL 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(NEHLT I EEE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(I) E&HY)o L) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ ++ |+t |+ | | |+ ++ | ++ + +
Potassium 80 | 176 ++ ++ ++ |+ + +
ferricyanide 100 | 212 ++ |+t + +
K;[Fe(CN)g] 120 | 248
JoT AL 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
73‘_1651 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(GRiny—4) Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium ferricyanide 80 | 176 + + + tt |+
Nas[Fe(CN)s]H,0 100 | 212 il
120 | 248
ks Dy | ULy NN 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(NEHLT B 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
(I)EHY L) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ ++ |+t |+ | | |+ ++ | ++ + +
Potassium 80 | 176 ++ ++ ++ |+ + +
ferrocyanide 100 | 212 ++ |+t + +
K4[Fe(CN)g] 120 | 248
. . 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
7ID]/ZZ1E 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ | H+ |+ |+ |+t
(%-I'E[l‘)/—@) Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium ferrocyanide 80 | 176 + R B R
Na,[Fe(NC)el1oH-0 100} 212 il Bns
120 | 248
20 68 ++ ++ - - ++ ++ ++ - ++ ++ + - -
JavIy 40 | 104 + | 4+ -
Butadiene Gas 60 | 140 ++ |+t
CH,=CH-CH=CH, 80 [ 176 ++ ++
100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
THILEE 40 | 104 |+ + +
Phthalic acid Pure 60 [ 140 ++ ++ + +
CeH4(COOH), 80 | 176 + ++ + +
100 | 212 + ++ + +
120 | 248 - ++ + +
20 | 68 - - - + ++ - - - -
TRVBSFIFIL 40 | 104 + |+t
Dioctyl phthalate Pure 60 [ 140 - ++
(DOP, DEHP) 80 [ 176 - |+t
CeHa(COOCgH17), 100 | 212 T+
120 | 248
20 | 68 - - - - - + ++ - - - -
THINEBSTFIL 40 | 104 + |+t
(DBP) Pure 60 [ 140 - ++
Dibutyl phthalate 80 [ 176 -- ++
CeHa(COOC,Ho), 100 | 212 T+
120 | 248 ++
20 | 68 - - - - - + ++ - - - -
TRIVEED AFIL 40 | 104 - ++
(DMP) Pure 60 [ 140 -
Dimethyl phthalate 80 [ 176
CsH4(COOCHS), 100 | 212
120 | 248
20 68 + + + + + + + ++ - + + - - - -
Tay 40 | 104 ++
butane Gas 60 | 140 ++
CH3(CH2),CH,3 80 | 176 T+
100 | 212
120 | 248
TFLT7ET—k 20 | 68 - - - - - - ++ ++ - - - - - - -
(BFEE D FIL) 40 | 104 | -- - - - - - + ++ - -
Butyl acetate Pure 60 | 140 -- ++ -- -
CH3;COOC4Hq 80 [ 176 +
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - + ++ - - - - - - -
TFILTIY 40 | 104 - ++
Butyl amine s 60 [ 140 ++
atu
CH3(CHz);NH, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248

35




=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
ERd (%) [( T T F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC PVDF | PTFE|EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ -
t-FFILT7ILa—)L 40 | 104 ++ |+
t=FH/—L) Pure 60 | 140 ++ |+
Tertiary butyl alcohol 80 [ 176 ++ | 4+t
(CH;);COH 100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
TFILTILa—IL 40 | 104 ++ |+ ++ ++ |+ + + +
(FR/—IL) Pure 60 | 140 ++ |+ |+t ++ | ++ + + +
Butyl alcohol 80 | 176 ++ | 4+ ++ | 4+ -
C,4HOH 100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - ++ ++ |+ |+ - - - - - -
JFILIz/—IL 40 | 104 ++ | 4+
Butyl phenol Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CgHa(OH)(C4Hy) 80 | 176 +
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 | 68 -- - ++ | 4+ - - - -
TFILIEL— 40 | 104 + ++
(FHRINEEE/TFIL) Pure 60 | 140 - ++
Butyl phthalate 80 [ 176 -- ++
CgH4(COOC,4Hy) 100 | 212 ++
(COOH) 120 | 248 ++
20 | 68 -- - ++ | 4+
TFILAINHTEY 40 | 104 ++ |+
Butyl mercaptan Pure 60 [ 140 ++ | 4+
CHj;(CH,);SH 80 | 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 + + + + + + + ++ - + + - - - -
TFLY 40 | 104 ++
Butylene Gas 60 [ 140 ++
CH3CH,CH=CH, 80 | 176 +
100 | 212
120 | 248
20 | 68 + ++ |+ | |+ |+ -
TFoo4—IL 40 | 104 | - FFIR I VIR I
Butynediol Pure 60 [ 140 ++ |+ | | |+
HOCH,C=CCH,OH 80 | 176 + | 4+
100 | 212 ++
120 | 248
20 | 68 | ++ | ++ | ++ | ++ | 4+ | ++ | ++ |+ |+ |+t ++ | ++ |+
T9ETILE=H L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Aluminium fluoride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AlF; 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ |+ |+
100 | 212 ++ |+t ++ | ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
DAL % Sy NN 40 | 104 | + ++ ++ | o+ | |+ |+t H+ |+ |+t
Ammonium fluoride 20 60 | 140 -- ++ | |+ A+
NH,F 80 [ 176 + ++ | 4+
100 | 212 ++ | 4+
120 | 248
20 | 68 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ | | |+t + ++ | ++ |+
ZviEh) o L 40 | 104 | A+ | | ++ |+ |+
Potassium fluoride Satu 60 | 140 ++ | o+ | | | |+t
KF 80 [ 176 L I = = A S
100 | 212 ++ | 4+ ++ | ++
120 | 248 ++ | 4+
20 | 68 - ++ |+ |+t - - - - - - - -
IvibkFk 40 | 104 | - RIS IR Iy
Hydrogen fluoride Gas 60 [ 140 ++ |+ |+t
HF 80 [ 176 ++ |+ |+t
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ |+t
JwvibkE 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TUEZDL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Ve 7 EY) 60 | 140 | ++ @ ++ ++ ++ |+ | | | |+t
; Satu
Ammonium 80 | 176 ++ ++ ++ |+t + + +
hydrogendifluoride 100 | 212 ++ | 4+ + + +
NH,HF, 120 | 248 + |+
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E::’frgig Cfgt?s:t Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++
Ik K EEE 40 [ 104 | ++ + + + ++ | ++ |+ |+ |+t
(TvEk) Dilute 60 | 140 - + + ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hydrofluoric acid 80 | 176 - + S e e e e M
HF 100 | 212 + ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248 + +
20 68 ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++
Ik K EEE 40 | 104 + + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++
(TvEk) 30 60 | 140 - - + ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hydrofluoric acid 80 [ 176 | -- -- + ++ |+ |+t + ++ |+t
HF 100 | 212 ++ ++ - ++ ++
120 | 248
20 68 + + ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + ++
Ik K EEE 40 | 104 - - + + ++ ++ ++ + ++ ++
(TvEk) 40 60 | 140 | -- - + ++ |+ |+ - ++ | ++
Hydrofluoric acid 80 [ 176 + S e M At 0 4
HF 100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248
20 68 + + ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + ++ - -
It K EEE 40 | 104 - - + + ++ ++ ++ + ++ ++
(TvEk) 50 60 | 140 + ++ |+ |+ - ++ | ++
Hydrofluoric acid 80 [ 176 + ++ | ++ ++ |+t
HF 100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248 - +
20 68 ++ ++ + + ++ ++ ++ ++ ++ ++
IvibE R 40 [ 104 | ++ | ++ ++ | ++ |+ |+t
Cupric fluoride Saty | 60 | 140 | ++ | ++ R et Bt M
CuF32H,0 80 [ 176 + | ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IviL iR 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Copper fluoride Saty | 60 | 1401 + + S B
CuF 80 | 176 ++ ++
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
IvitFRUSH L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
Sodium fluoride Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
NaF 80 | 176 ++ ++ ++ ++ -
100 | 212 ++ ++ ++ -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + +
7‘y1t§‘lg§5§ 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
IILAORYEE Pure 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ + + +
Fluoboric acid 80 | 176 + + PR I I I
HBF, 100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 | 68 - - - - - - - ++ - - - - - - -
TVRAR 40 | 104 ++
Fluorine gas 60 [ 140 ++
F Wet | g0 | 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TRy 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(D-4")La—x) 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Satu
Grape sugar 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CgH1,0¢ 100 | 212 ++ ++ | 4+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
T7959—R 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(B Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fructose 80 [ 176 S a0 e 4 +
(Fruits sugar) 100 | 212 ++ | 4+ |+
120 | 248
77 20 [ 68 - - - - - ++ - - - -
Furan 40 | 104
cC —-—C Pure 60 | 140
[ I 80 | 176
C\ /C 100 | 212
(0] 120 | 248
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Eh o =13
ELLZ (”"::/i;) ( OC'")IJ’(: =) PVC (C:¥C) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | lIR-X 2&? ?;JGS
20 68 - - - - - + + ++ - - - - - - - + +
ILIS5—IL 40 | 104 - - ++ + +
Furfural Pure 60 | 140 -- ++ + +
C4H;0CHO 80 [ 176 ++ + +
100 | 212 ++ + +
120 | 248 + +
20 68 - - + + + + ++ - - - -
IL2VILTILa—)L 40 | 104 + ++
Furfuril alcohol Pure 60 | 140 - ++
C4H;0CH,0OH 80 | 176 -
100 | 212
120 | 248
20 68 + - - + ++ + + + + + + -
LAty 40 | 104 ++
Freon-11 Gas 60 | 140 ++
CCIsF 80 [ 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 + - - + ++ + + + + + + -
LAy 40 | 104 ++
Freon-12 Gas 60 | 140 ++
CClyF, 80 [ 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - + ++ + + + + + + -
LAy 40 | 104 ++
freon-21 Gas 60 | 140 ++
CHCILF 80 [ 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 - + + + ++ + + + + + + -
LAy 40 | 104 ++
freon-22 Gas 60 | 140 ++
CHCIF, 80 [ 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 68 + ++ ++ - + + - + + -
Lty 40 [ 104 | + |+
Freon-113 Gas | 60 | 140 =+ | 4+
CCI,F-CCIF, 80 [ 176 ++ |+t
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 + ++ ++ - ++ ++ +
LAy 40 | 104 | + ++ |+ ++ |+t
Freon-114 Gas | 60 | 140 =+ | 4+
CCIF,-CCIF, 80 [ 176 ++ |+t
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ -
ZJasnsy 40 | 104 H+ | |+
Propane Gas 60 [ 140 ++ |+t |+t
CH3;CH,CHj4 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - - +
JoEA B 40 [ 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Propionic acid 50 60 [ 140 ++ |+ |+ ++ |+ +
CH;CH,COOH 80 [ 176 ++ +
100 | 212 ++ +
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
JaE)L7I)ILa—)L 40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
(Fas/—) Pure 60 | 140 | -- - ++ | ++ | 4+ ++ 4+ |+ HE |+ ++ | ++
Propyl alcohol 80 | 176 ++ =+ | 4+ ++ |+t
C;H,OH 100 | 212 + +
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
JarLrygy)a—)L 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Propylene glycol Pure 60 | 140 - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + +
C,H,OHCH,OH 80 [ 176 + + ++ |+ | | | |+t + + +
100 | 212 ++ ++ + + +
120 | 248 ++ ++
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Formua | raton | T Plasti Rubber Metal
0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(H[(F) PVC (HT) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 + + + + + ++ ++ ++ - ++ ++ - - - -
~EYY 40 | 104 | A+ |+ + +
Hexane Pure 60 | 140 ++ |+t |+t
CeHu4 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - - +
AFILTILa—IL 40 [ 104 | - - | R | A R |
(/\:\‘—ﬁ/—}l,) Pure 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hexyl alcohol 80 [ 176 - + + ++ | 4+
CHj(CH,)s0H 100 | 212 -+
120 | 248
20 68 + + + + + ++ ++ ++ - ++ ++ - - -
~NTaY 40 | 104 | - - | A+ |+ + +
Heptane Pure 60 | 140 ++ |+ |+t
CH3(CH,)sCHj; 80 | 176 |+
100 | 212 ++ |+t
120 | 248
20 68 + - + + + ++ ++ -
QY% (4 40 | 104 | - - | -
GBEFES) 40 60 [ 140
Peracetic acid 80 | 176
CH;COOOH 100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + +
RUDLTILa—IL 40 | 104 s ++ | ++ |+ -
Benzyl alcohol Pure 60 [ 140 - ++ - ++ -
CgHsCH,OH 80 | 176 T+
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ - + -
40 | 104 + + + ++ | 4+ ++ |+t -
ooy 60 [ 140 - - + ++ - _
Benzine Pure | 8o | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 - - + + + + ++ + - + - - - - + +
RURXF7ILTER 40 | 104 - - - ++ + +
Benzaldehyde Pure 60 | 140 ++ + +
CgHsCHO 80 | 176 -+ . .
100 | 212 ++ + +
120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - + + - - - -
2 40 | 104 | -- - - - - + |+ + +
Benzene Pure 60 | 140 + ++ + +
CsHs 80 176 + ++ + +
100 | 212
120 | 248
20 68 - - - - - ++ + ++ ++ ++ - - - + +
NUE VR IVKREE 40 | 104 =+ |+ |+ ++ | ++ + +
benzensulfonic acid Pure 60 | 140 - ++ ++ | ++ + +
CeHsSO3H 80 | 176 - T+ + +
100 | 212 - ++ + +
120 | 248 +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
RO 40 [ 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
Borax Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - ++ ++
Na,B,07 80 | 176 ++ ++ | ++ ++ | 4+ ++ | ++ -
100 | 212 + ++ |+t
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
hwliid 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ |+ | |+ |+ | |+ +t + +
Boric acid Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
H3BO; 80 | 176 + ++ |+t 4+t |+ |+ + ++ | ++ + - +
100 | 212 + ++ | 4+ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
RroEEHY) D L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium borate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KB40 80 | 176 ++ ++ |+ FFIFR FIFR [FIFI [IFI ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
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EZ’?&EE Cfgt?s:t' Temp Plastic Rubber Metal
=0 RE RE CPVC FKM Sus | sus
oA (%) [(CH( F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | lIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
R 7viLER 40 | 104 | | 4+
Copper Satu 60 [ 140 ++ |+t |+t
borofluoride 80 | 176 T+ | 4+ | ++
CuBF, 100 | 212 ++ ++ +
120 | 248 ++ | 4+
20 | 68 - - - - - - - + +
RRTUHRX 40 | 104 + +
Phosgene gas Gas 60 [ 140 + +
COCl, 80 | 176 + +
100 | 212 + +
120 | 248
20 68 ++ + + ++ ++ ++ ++ ++
EBTHE 40 | 104 | ++ + | ++
Gallic acid Satu 60 | 140 + - ++
CgH2(OH);COOH 80 | 176 - ++
100 | 212 ++
120 | 248 ++
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
RYTFLY 40 | 104 | - - ++ |+t |+t FFE IR VIR I
Jya—) Pure 60 [ 140 - - ++ | ++ T e
Polyethylene glycol 80 | 176 - + ++ e
H(OCH,CH,)nOH 100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ | 4+
HUEIE T ILS=Y L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(RI%71592) 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Poly aluminium chloride | saty | 69 | 140 * | B A e e
100 | 212
[Al;(OH)NClg-n]m 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
RYBFERE =)L 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | 4+
Polyvinyl acetate _ 60 | 140 | ++ | ++ |+t ++ |+t
[CH,CH(OCOCHS,)In 80 [ 176 ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ | 4+
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
RYEZJL7ILa—IL 40 [ 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | 4++ |+ |+t
(FR73—)L) _ 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Polyvinyl alcohol 80 | 176 ++ |+t ++ |+t
[-CH,-CH(OH)-]n 100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ | 4+
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + - - ++ ++
RILLTILTER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(RIL=)Y) 35 60 | 140 - + ++ | ++ + ++ + + + ++ | ++
Formaldehyde 80 | 176 + ++ -- ++ + - - ++ |+t
HCHO 100 | 212 ++ ++ | 4+
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - - + +
LAV 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + +
Maleic acid Satu 60 | 140 + ++ ++ ++ ++ ++ + + + + +
(CHCOOH), 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ + + + +
100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248
Sy VAVA 20 | 68 | ++ | ++ | H+ |+ | A+ | A+ |+ | | |+t ++ ++ -- -
(BREET ILE=9 L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ny L) Saty | 60 [ 140 ++ | 4+ [FAFI P IV VIR VI VIR U ++ ++
Alum 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ +
(Potassium alum) 100 | 212 + ++ |+ + ++ |+t +
K>S0,4Al,(S0O,);24H,0 120 | 248
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - - - -
A5 LEEAF L 40 | 104 + | 4+
(AFILAZDYL—R) Pure 60 | 140 - ++
Methyl methacrylate 80 [ 176 -- ++
CH,C(CH3)COOCH,3 100 | 212
120 | 248
AR ER 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TFUEZDL 40 | 104 | ++ | ++ | ++ |+ | A+ |+ | | | A+ |+t + ++ | ++
Ammonium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
metaphosphate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
NH,PO, 100 | 212 + ++ |+t
120 | 248
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
Eng (’f/{,;) & C"‘?‘% 3 PVC (C:¥? PE | PP |GF-PPPVDC|PVDF|PTFE|EPDM| FKM F"__(év' SBR | NBR| CR | IIR-X 2;’? ‘ZL:;
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + +
Az 40 | 104 | ++ ++ + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Methane Gas 60 [ 140 | + + + + + + + + + +
CH, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++
AR R IR B 40 | 104 ++ | |+t
Methanesulfonic Pure 60 [ 140 ++ | 4+
acid 80 [ 176 ++ | 4+
CH3SOzH 100 | 212 I
120 | 248
20 68 - - + + ++ ++ - - - -
AFNT=) 40 | 104 + ++
Methylaniline Pure 60 [ 140 -- ++
CgHsNHCH; 80 | 176 ++
100 | 212
120 | 248
20 | 68 -- - - - - - ++ | ++ -
AFILTEY 40 | 104 - +
Methyl amine Pure 60 [ 140
CH3NH, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + - - + + ++
AFIILTILa—IL 40 | 104 | -- - D T e e e I + ++
(A2/—)L) Pure 60 [ 140 + + + + + + + + ++
Methyl alcohol 80 | 176
(Methanol) 100 | 212
CH;0OH 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
AFIILTILa—IL 40 | 104 | + + L R s s B AT S ++ | 4+ |+ + ++
(A2/—)L) 20 60 | 140 + + + + + + + + + + + ++
Methyl alcohol 80 | 176
(Methanol) 100 | 212
CH;0OH 120 | 248
%%}L{Vﬁ%‘)b 4218 16084 -- - -I: : ++ _.- :: ++ | 4+ |+ ++
ALE/—L
Methyl isobutyl pure | 80 | 140 t
carbinol 80 | 176 t+
C4HgCH(CH3)OH 100 | 212 ++
120 | 248
AFILAVTFIL 20168} - - o+ o+ F - HEE - -
TRy 40 | 104 - - — |+
Methyl isobutyl pure | 80 | 140 t
ketone(MIBK) 13000 ;:g +++
(CH3),CHCH,COCHj, 120 | 228
AFILAYTOE L 4218 1654 [ S R I T R R -
TRy - - -
Methyl isopropyl pure | 60 | 140 +
Ketone 80 [ 176 +
CH;COCH(CHs), 100 | 212
120 | 248
20 68 - - + + + - - ++ + - - - - - -
AFILITFIVIRY 40 | 104 - - - ++ -
Methyl ethyl ketone Pure 60 | 140 - - +
(MEK) 80 | 176
CH3COC,H;5 100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - ++ |+t 4+ - + + -
AF)LoBafRivL 40 | 104 + |+t
Methyl chloroform P 60 [ 140 - +
ure
CH3CCly 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
#RsE _ 60 | 140| - - PRI [UFI (RIS U U U U .
Cottonseed oil 80 [ 176 + + ++ | 4+ - + +
100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248 ++ | 4+ + +
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
ELLZ (f/i;) ( OC’"?J’(: =) PVC (CE¥C) PE PP |GF-PP PVDC| PVDF PTFE|EPDM| FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | lIR-X ?{f 2L1}§
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ - - - -
E/900EETFIL 40 | 104 ++ | ++ - ++
Ethyl Pure 60 [ 140 ++ ++ ++
Monochloroacetate 80 | 176 ++
CICH,COO,H5 100 | 212 ++
120 | 248
E)LKY 20 | 68 | -~ - . A S A N . i
Morpholine 40 | 104 - +
o~ St Pure | o0 | oo i
\CHZCHZ NH 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
ElyZiv:UlyFN 40 | 104 + + + + + + + + + + + + +
Potassium iodide Satu 60 | 140 + +
Kl 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
A9k EEE 40 | 104 + + + + + + + + + + + + +
Hydroiodic acid Satu 60 [ 140
HI-nH,0 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
AL 40 | 104 + + + + + + + + + + + + +
Sodium iodide Satu 60 | 140
Nal 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - + ++ - - -
IAVEAFLY 40 | 104 - ++
Methylene iodide Pure 60 [ 140
CHal, 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + + - - +
ElvE= 40 | 104 - + + + ++ ++ +
lodine Gas 60 [ 140 - ++ ++ +
I, 80 [ 176 ++ ++ +
100 | 212 ++ ++ +
120 | 248 -
20 68 + + ++ ++ ++ ++ ++ ++
40 | 104 - + + + ++ ++
EE 351 Satu 60 | 140 ++ -
lodine solutions 0.02wt%| 80 | 176 ++
100 | 212 ++
120 | 248
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++
SHYLEE 40 | 104 | ++ ++ + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lauric acid 60 | 140 | ++ ++ + + + ++ ++ ++ - - ++ ++
CHy(CH)1COOH | 7 | 80 | 176 + + 4t - - "
100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248 ++ ++
20 | 68 - - ++ |+t 4+ | |+t - - - - - - - + +
EAEL 40 | 104 ++ |+ |+t ++ |+ -- - -- + +
Butyric acid Pure 60 [ 140 ++ |+t ++ | ++ + +
CH3CH,CH,COOH 80 [ 176 ++ ++ ++ ++ + +
100 | 212 ++ ++ ++ + +
120 | 248 ++ ++
20 68 - - ++ ++ ++ - - - - - -- -
40 | 104
Zvh— _ 60 | 140
Laquer 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + + +
40 | 104 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ - + +
EEEH _ 60 | 140 | - - PR IV [P (R FIFI =+ |+
Peanut oil 80 [ 176 - | 4+
100 | 212 ++ ++
120 | 248 ++ ++
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Reagent

Concent|

. Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
oA R = B PVC CcPVC PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FKM SBR | NBR | CR | IIR-X SUS | SUS
(%) |(°C)|(F) (HT) FB 304 @ 316
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ - ++ ++ + + + + ++ ++
) /)— )L 40 | 104 + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Linoleic acid pure | 60 | 140 + + S e e M - - |+t
C47H3;COOH 80 | 176 ++ ++ - - + ++
100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ + + + ++ ++ ++ - ++ ++ + + + + ++ ++
)L B 40 | 104 + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Linolenic acid Pure 60 | 140 + + + O+ |+t - - ++ |+t
C47H,sCOOH 80 | 176 ++ ++ - - + ++
100 | 212 ++ ++ + ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
SR | e Sty NN 40 | 104 ++ | ++ I I I
Ammonium sulfide Satu 60 | 140 |+ | [+ HE
(NH,).S 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BEHhILS DL 40 [ 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Calcium sulfide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CaS 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
mibKkE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Hydrogen sulfide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++ ++
H,S 80 | 176 ++ ++ + ++ | 4+ |+ ++ +
100 | 212 ++ ++ + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + - - ++ ++ - +
mibKkE 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Hydrogen sulfide Gas 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
H,S 80 [ 176 + ++ |+t ++ | 4+ + +
100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BiEE=8% 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ferric sulfide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe,S; 80 | 176 + + ++ N B + + ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - +
BiEFrUD L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Sodium sulfide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Na,S 80 [ 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ +
120 | 248 +
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + +
R VAU NN 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + +
Balium sulfide Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + + +
BaS 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - +
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
Sulfuric acid 10 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
H,SO, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + +
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ - -
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sulfuric acid 30 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++
H,SO, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ | 4+ + ++ | ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ - ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ - - + ++ - -
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Sulfuric acid 50 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
H,SO, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ | 4+ + ++ | ++ +
100 | 212 ++ ++ ++ - ++ ++
120 | 248
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Reagent Concent; Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ - + ++ - -
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Sulfuric acid 60 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++
H,SO, 80 | 176 ++ + ++ ++ | 4+ - ++ | ++ -
100 | 212 + ++ ++ - + ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ - - + + - -
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
Sulfuric acid 70 60 [ 140 [ ++ | ++ ++ |+t ++ |+t + ++ | 4+ - -
H,SO, 80 | 176 + + + + ++ - ++ | ++
100 | 212 + ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ - - + - -
i 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
Sulfuric acid 80 60 [ 140 | + + + + + ++ | ++ + ++ |+t --
H,SO, 80 | 176 + + + ++ - + ++
100 | 212 + ++ - +
120 | 248
20 68 + + ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ ++ - - - - - -
i 40 | 104 + + ++ ++ ++ ++ + ++ ++
Sulfuric acid 90 60 | 140 - + + ++ |+t - | 4+
H,SO, 80 | 176 + + + ++ - + +
100 | 212 + + - -
120 | 248
20 68 + + - - - - ++ ++ - ++ ++ - - - - - -
i 40 | 104 | - - + |+ + | ++
Sulfuric acid 08 60 | 140 -- - ++ - +
H,SO, 80 | 176 +
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - - - ++ - - - - - - - - -
RIEGRER 40 | 104
Fuming sulfuric acid _ 60 | 140
H,S0O4+S0;3 80 | 176
100 | 212
120 | 248
20 | 68 - - - - - - + - - - -
HKBREL 40 | 104
(ZBe11) Gas 60 | 140
Sulfuric anhydride 80 | 176
SO; 100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
TRES TR Eh 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
Zinc sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
ZnS0O, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ + + + ++ | ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
BEETILS=9 L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
(BRER/\UR) 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | H+ | ++ | ++ | ++ | ++ + ++ + + ++ | ++
S Satu
Aluminium sulfate 80 | 176 ++ ++ | | A |+ ++ |+t
Aly(SO,)s 100 | 212 + ++ | 4+ ++ | ++
120 | 248
BEETILS=Y L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TUEZDL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Alminium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ammonium sulfate 80 [ 176 ++ ++ |+t | A+ | | | +
(Ammonium alum) 100 | 212 ++ ++ |+t | 4+
(NH,4),SO4AIx(SO4)3 120 | 248
BEETILS= L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
FhUH L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(FRUDLEaHY) 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ e+ | o+ | | ++ |+ |+t
. Satu
Sodium 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++
Ammonium sulfate 100 | 212 + ++ + |+t
NaAl(SO,), 120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ - +
BB 7UE= DL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ +
Ammonium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ +
(NH,;),S0O, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t ++ + ++ +
100 | 212 + ++ ++ +
120 | 248
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Reagent

Concent|

. Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
FRER{E 40 | 104
Sulfonated _ 60 [ 140
caster ol 80 [ 176
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
AU L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
K,SO4 80 | 176 ++ ++ |+ | | |+t + ++ | ++ +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REEHIL ™Y L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Calcium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CasSO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
bdigs] 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Silver sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ag,SO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t +
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
BEKENYY L 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Potassium bisulfate 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Potassium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
hydrogen sulfate) 80 | 176 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
KHSO, 100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
KR FI DL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
hydrogen sulfate 80 [ 176 ++ |+t - -
NaHSO, 100 | 212 ++ ++ - -
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
REBE—F3 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Titanous sulfate Satu 60 [ 140 [ ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+t
Tiy(SO,)3 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
REEE— 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Ferrous sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
FeSO, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t + + ++ +
100 | 212 + ++ ++ + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
TREEE —KER 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Mercuric sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HgSO, 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ ++ | 4+ |+
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HEEE—FHY 40 | 104 | ++ | ++ | ++ | ++ | H+ |+ |+ |+ [+ ++ | 44 ++ | 4+ | ++
Titanic sulfate Saty | 60 | 140 | ++ | 4 | 4k | 4k | 4 =+ | 4+
Ti(SO4), 80 | 176 ++ ++ |+t ++ | 4+
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
TRERE 8% 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Ferric sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Fe,(S0,)s 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | | |+t ++
100 | 212 + ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ + +
st 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Copper sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
CuSO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ ++
100 | 212 + ++ ++ + ++ ++ +
120 | 248
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Reagent

Concent|

Formula ration Temp Plastic Rubber Metal
=0 R BE CPVC FKM SUs | sUs
EL4 (%) [CH(F) PVC (HT) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM FB SBR | NBR | CR | IIR-X 304 | 316
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BRI L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Na,SO, 80 | 176 ++ ++ ++ |+ | | | |+t + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
HEEEA 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Lead sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
PbSO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++ ++
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
REE=wIL 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
Nickel sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
NiSO, 80 | 176 + + ++ |+ | |+ |+ + + ++ + ++ + +
100 | 212 + ++ ++ + + + + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
REE/ N L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Balium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
BaSO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t + ++
100 | 212 ++ ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
BEE< T 9L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
Magnesium sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + ++
MgSO, 80 | 176 ++ ++ |+ | | | | | |+t ++ |+ |+
100 | 212 ++ ++ + ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++
<A 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Manganese sulfate Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
MnSO, 80 | 176 + ++ | ++ ++ |+ |+ |+ + + ++
100 | 212 + ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
) E 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Phosphoric acid 10 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++
HsPO, 80 | 176 + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + ++ ++ ++
100 | 212 + ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - ++ ++ ++ ++
) 40 | 104 + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Phosphoric acid 50 60 | 140 - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
H;PO, 80 | 176 - - - ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++
100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ + ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ - - + ++ ++ ++
) B 40 | 104 + + + + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Phosphoric acid 80 60 | 140 | - - + - e et M S Bt
H;PO, 80 | 176 - - ++ |+ | |+ |+ ++ | ++
100 | 212 ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ + +
YOBTUEZ=Y L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + +
Ammonium Satu 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ + +
phosphate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + ++ + +
(NH,;);PO, 100 | 212 + ++ ++ + +
120 | 248
. _ 20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(gﬁé%&ﬁ;;;ggﬁ) 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
Potassium Satu 60 | 140 - ++ ++ ++ ++ ++ ++ - -
phosphate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++
KsPO, 100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248 ++
20 68 - - + + + ++ ++ - + + - - - -
YUBEN) LD L 40 | 104 + + ++
Tricresyl phosphate Pure 60 [ 140 - - ++
(TCP) 80 | 176
(CH;C4H,0);PO 100 | 212
120 | 248
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Reagent Concenty Temp Plastic Rubber Metal
Formula ration
Rged N=N:=3
EL4 {f/{i ( OC'"?J’(: =) PVC (CE¥C) PE PP GF-PP PVDC| PVDF| PTFE|(EPDM FKM F'I:(é\ll SBR | NBR | CR | IIR-X ?;(f 2L1}§
20 68 - - + + + ++ ++ ++ - - - - - -
YUBRITFIL 40 | 104 + + + |+
Tributyl phosphate Pure 60 [ 140 - - - ++
(C4Hg0)sPO 80 | 176 -
100 | 212
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
YR L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(—iE &%) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ ++ ++ |+ |+
Sodium phosphate 80 | 176 + + ++ | | | | ++
NaH,PO,-2H,0 100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
YRS L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(Zi5 &%) Satu 60 | 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ |+ |+ |+ | | |+t ++ | 4+ |+
Sodium phosphate 80 | 176 + ++ + ++ ++ ++ ++ ++ + + ++
Na,HPO,-12H,0 100 | 212 ++ ++ + +
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
YRS L 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(=i E1%) Satu 60 | 140 | ++ @ ++ | ++ | ++ | ++ ++ |+ |+ |+ ++ |+ |+t
Sodium phosphate 80 | 176 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
NasPO,*12H,0 100 | 212 ++ ++ ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
) dEk 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
Malic acid 60 | 140 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ ++
HOOCCH, 10 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+ | |+ |+ +
CH(OH)COOCH 100 | 212 + | |+
120 | 248
20 68 + - - - ++ ++ ++ - + +
40 | 104 ++ ++ ++
LEVH _ 60 | 140 ++ |+
Lemon oil 80 | 176 ++ |+t
100 | 212 ++ ++
120 | 248
20 68 ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ ++ ++ -
)y 40 | 104 | ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
(RrAS4L) _ 60 [ 140 | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ ++ | 4+
Vaseline 80 | 176 ++ ++ |+t ++ |+t
(Petrolatum) 100 | 212 ++ |+t
120 | 248 ++ ++
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Ethylene glycol monobutyl ether 5 -H-
Ethylene glycol monoethyl ether 5
Ethylene glycol monoethyl ether acetate 5 Heavy oill
Ethylene glycol monomethyl ether 5 Heptane
Ethylene oxide 5 Hexane
Ethylene bromide 23 Hexyl alcohol

Hydrogen peroxide
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Hydrobromic acid
Fatty acids 22 Hydrochloric acid
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Ferric nitrate 26 Hydrogen
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Lactic acid
Laquer

Lauric acid
Lauroyl chloride
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Lead chloride
Lead nitrate
Lead sulfate
Lemon oil
Linolenic acid
Linoleic acid
Linseed oil
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Lithium chloride
Lithium hydroxide
Lubricating oil
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Magnesium carbonate
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Magnesium hydroxide
Magnesium nitrate
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Methyl amine
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Methyl bromide
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Natural gas

Nickel acetate
Nickel aminosulfonate
Nickel chloride
Nickel nitrate
Nickel sulfate
Nicotine

Nicotinic acid
Nitric acid
Nitrobenzene
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Nitrogen dioxide
Nitrogen monoxide
Nitromethane
Nitrotoluene
Nitrous acid
Nitrous oxide
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Octanoic acid(Caprylic acid)
Octene
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Olive all

Oxalic acid

Oxygen gas

Ozonized water
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Peanut oil

Peracetic acid

Perchloric acid

Perphosphate

Petroleum oil

Phenol

Phenyl disulfide
Phenylhydrazine

Phenyl methyl ketone(Acetophenone)
Phosgene gas

Phosphoric acid

Phosphorus oxychloride
Phosphorus pentoxide
Phosphorus trichloride
Phosphoryl chloride(Phosphoryl chloride)
Phthalic acid

Picric acid

Poly aluminium chloride (PAC)
Polyethylene glycol

Polyvinyl acetate
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Potassium aluminium silicate
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Potassium bichromate

Potassium bisulfate (Potassium hydrogen sulfate)

Potassium borate
Potassium bromate
Potassium bromide
Potassium carbonate
Potassium chlorate
Potassium chloride
Potassium chromate
Potassium coppercyanide
Potassium cyanide
Potassium ferricyanide
Potassium ferrocyanide
Potassium fluoride
Potassium hydrogen carbonate
Potassium hydroxide
Potassium hypochlorite
Potassium iodide
Potassium nitrate
Potassium perborate
Potassium perchlorate
Potassium permanganate
Potassium persulfate
Potassium phosphate
Potassium sulfate
Potassium sulfite
Potassium thiocyanate
Propane

Propionic acid

propyl acetate

Propyl alcohol
Propylene dichloride
Propylene glycol
Propylene oxide
Pyridine

Red phosphorus

Salicyl aldehyde
Salicylic acid

Silicic acid

Silicone oil

Silver chloride
Silver nitrate

Silver sulfate
Soaps

Sodium bisulfite
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Sodium Ammonium sulfate
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Sodium bromide
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Sodium carbonate
Sodium chlorate
Sodium chloride
Sodium chlorite
Sodium cyanide
Sodium Dithionite
Sodium ferricyanide
Sodium ferrocyanide
Sodium fluoride
Sodium hydrogen carbonate
Sodium hydrogen sulfate
Sodium hydroxide
Sodium hypochlorite
Sodium iodide
Sodium metasilicate
Sodium nitrate
Sodium nitrite
Sodium palmitate
Sodium perborate
Sodium perchlorate
Sodium peroxide
Sodium persulfate
Sodium phosphate
Sodium silicofluoride
Sodium sulfate
Sodium sulfide
Sodium sulfite
Sodium thiocyanate
Sodium thiosulfate
Soybean oil

Stannic chloride (Tin(IV) chloride)
Stannous chloride (Tin(II) chloride)

Stearic acid

Styrene monomer
Sulfamic acid
Sulfonated caster oil
Sulfur chloride
Sulfur dichloride
Sulfur dioxide
Sulfuric acid
Sulfuric anhydride
Sulfurous acid
Sulfuryl chloride
Sumition R (Insecticide)
Surfactant
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Tall oil

Tannic acid

Tar

Tartaric acid (Dioxysuccinic acid)
Tetrachloroethylene
Tetrachloroethane

Tetraethyl lead

Tetrahydrofuran

Tetralin (Tetrahydro naphthalene)
Tetramethyl ammonium hydroxide
Titanic sulfate

Titanium tetrachloride

Titanous sulfate

Toluene(Toluol)

Triacetin

Tributyl phosphate
Trichloroacetic acid
Trichloroethylene

Tricresyl phosphate (TCP)
Triethanolamine

Triethylamine

Turbine oil (#140)

Turpentine oil

-U-
Urea
Urine

V-
Vaseline (Petrolatum)
Vinegar
Vinyl acetate

-W-
Water (Potable water)
White acid

-W-
Xylene

Y-
Yellow Phosphorus

-Z-

Zinc acetate
Zinc bromide
Zinc chloride
Zinc nitrate
Zinc sulfate
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